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English

General Power Tool Safety Warnings

Read all safety warnings and all instructions.

Failure to follow the warnings and instructions may result in electric shock, fire
and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your mains-operated (corded)
power tool or battery-operated (cordless) power tool.
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Work area safety

Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark areas invite
accidents.

Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the
presence of flammable liquids, gases or dust. Power tools create
sparks which may ignite the dust or fumes.

Keep children and bystanders away while operating a power tool.
Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in
any way. Do not use any adapter plugs with earthed (grounded)
power tools. Unmodified plugs and matching outlets will reduce risk of
electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such as
pipes, radiators, ranges and refrigerators. There is an increased risk of
electric shock if your body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a
power tool will increase the risk of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or
unplugging the power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp
edges and moving parts. Damaged or entangled cords increase the risk
of electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an extension cord
suitable for outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces
the risk of electric shock.

If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a
residual current device (RCD) protected supply. Use of an RCD
reduces the risk of electric shock.

Personal safety

Stay alert, watch what you are doing and use common sense when
operating a power tool. Do not use a power tool while you are tired
or under the influence of drugs, alcohol or medication. A moment of
inattention while operating power tools may result in serious personal injury.
Use personal protective equipment. Always wear eye protection.
Protective equipment such as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or
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hearing protection used for appropriate conditions will reduce personal
injuries.

Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the
off-position before connecting to power source and/or battery pack,
picking up or carrying the tool. Carrying power tools with your finger on
the switch or energizing power tools that have the switch on invites
accidents.

Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool
on. A wrench or a key left attached to a rotating part of the power tool may
result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This
enables better control of the power tool in unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your
hair, clothing and gloves away from moving parts. Loose clothes,
jewellery or long hair can be caught in moving parts.

If devices are provided for the connection of dust extraction and
collection facilities, ensure these are connected and properly used.
Use of dust collection can reduce dust-related hazards.

Power tool use and care

Do not force the power tool. Use the correct power tool for your
application. The correct power tool will do the job better and safer at the
rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off.
Any power tool that cannot be controlled with the switch is dangerous and
must be repaired.

Disconnect the plug from the power source and/or the battery pack
from the power tool before making any adjustments, changing
accessories, or storing power tools. Such preventive safety measures
reduce the risk of starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children and do not allow
persons unfamiliar with the power tool or these instructions to
operate the power tool. Power tools are dangerous in the hands of
untrained users.

Maintain power tools. Check for misalignment or binding of moving
parts, breakage of parts and any other condition that may affect the
power tool’s operation. If damaged, have the power tool repaired
before use. Many accidents are caused by poorly maintained power tools.
Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools
with sharp cutting edges are less likely to bind and are easier to control.
Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance with
these instructions, taking into account the working conditions and
the work to be performed. Use of the power tool for operations different
from those intended could result in a hazardous situation.

Service



a) Have your power tool serviced by a qualified repair person using
only identical replacement parts. This will ensure that the safety of the
power tool is maintained.

Safety Warnings for Sanders

® Hold power tool by insulated gripping surfaces, because the belt
may contact its own cord. Contact a “live” wire may make exposed metal
parts of the power tool “live” and could give the operator an electric shock.

® Use the machine only for dry sanding. Penetration of water into the
machine increases the risk of an electric shock.

® Apply the machine to the workpiece only when switched on and
switch the machine off only after it has been lifted away from the
workpiece. The power tool can move suddenly.

® Never touch the running sanding belt. Danger of injury.

® Pay attention that no persons are put at risk through sparking.
Remove any combustible materials in the vicinity. Sparking occurs
when sanding metal materials.

® Do not use worn, torn or heavily clogged sanding belts. Damaged
sanding belts can tear apart, be thrown from the machine and injure
somebody.

® Caution, fire hazard! Avoid overheating the object being sanded as
well as the sander. Always empty the dust collector before taking
breaks. In unfavourable conditions, e. g., when sparks emit from sanding
metals, sanding debris in the dust bag, micro filter or paper sack (or in the
filter sack or filter of the vacuum cleaner) can self-ignite. Particularly when
mixed with remainders of varnish, polyurethane or other chemical materials
and when the sanding debris is hot after long periods of working.

® Regularly clean the power tool’s air vents. The motor’s fan will draw
the dust inside the housing and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

® When working with the machine, always hold it firmly with both
hands and provide for a secure stance. The power tool is guided more
secure with both hands.

® Secure the workpiece. A workpiece clamped with clamping devices or in
a vice is held more secure than by hand.

® Always wait until the machine has come to a complete stop before
placing it down. The tool insert can jam and lead to loss of control over the
power tool.

Product Description and Specifications

Read all safety warnings and all instructions. Failure to follow the warnings
and instructions may result in electric shock, fire and/or serious injury.

While reading the operating instructions, unfold the graphics page for the
machine and leave it open.



Intended Use
The machine is intended for dry sanding-with high removal capacity-of wood,
plastic, metal, filler as well as varnished surfaces.

Product Features
The numbering of the product features refers to the illustration of the machine
on the graphics page.

1 Auxiliary handle

2 Sanding belt

3 On/Off switch

4 Lock-on button for On/Off switch
5 Clamping lever for sanding belt
6 Speed switch

Technical Data

Belt sander

Voltage V 220-240V ~
50/60Hz

Rated power W 900

No load speed m/min | 120-380

Sanding belt length mm 533

Sanding belt width mm 76

Weight Kg 3.2

Protection class [l /11




Assembly

Before any work on the machine itself, pull the mains plug.
Integrated Dust Extraction with Dust Bag

For small sanding jobs, a dust bag (accessory) can be connected. Attach the
sleeve of the dust bag firmly onto the outlet piece. To maintain optimum dust
collection, empty the dust bag in good time.

Changing the Sanding Belt

- Completely pivot out the clamping lever. The sanding belt is now loose and
can be removed.

- Mount the new sanding belt. Pay attention that the direction of the arrows on
the inside of the sanding belt correspond with the arrow direction on the
machine housing.

- Pivot the clamping lever back to its initial position.

- Pick up the power tool and switch it on. Adjust the belt run with adjustment
knob until the edge of the sanding belt runs flush with the guide plate.

Pay attention that the sanding belt does not move excessively and make contact
with the housing. Check the belt run regularly and readjust with the adjustment
knob.

Selecting the Sanding Belt
Depending on the material to be worked and the required rate of removal,
different sanding belts are available:

For the working of all wooden materials Grain size
(40—320)

For coarse-sanding, e. g. of rough, unplaned | coarse 40, 60
beams and Boards

For face sanding and planning small medium | 80, 100, 120, 150
irregularities

For finish and fine sanding of hard woods fine 180, 220, 280, 320
Operation

Switching On and Off

To start the machine, press the On/Off switch and keep it pressed.

To lock the pressed On/Off switch, press the lock-on button.

To switch off the machine, release the On/Off switch or when it is locked with
the lock-on button, briefly press the On/Off switch and then release it.

To save energy, only switch the power tool on when using it.

Preselecting the Belt Speed
The necessary belt speed can be preselected with the thumbwheel, even during
operation.




The required belt speed depends on the material being sanded and on the
working conditions, and can be determined by practical testing.

Working Advice

The sanding removal rate and the surface quality are mainly determined by the
selection of the sanding belt as well as by the preselected belt speed. The higher
the belt speed, the more material is removed and the finer the sanded surface.
Only flawless sanding belts achieve good sanding capacity and make the
machine last longer.

Work using the least possible sanding pressure in order to increase the service
life of the sanding belts. The machine’s own weight is sufficient for a good
sanding performance. An excessive increase of the sanding pressure does not
lead to an increase of the sanding capacity, but to increased wear of the
machine and the sanding belt.

Apply the machine to the workpiece only when switched on. Work with
moderate feed and carry out the sanding with parallel and overlapping strokes.
Sand in the direction of the grain; sanding across the grain produces an uneven
sanding effect.

Particularly when sanding coats of varnish, sand in the direction of the grain as
the varnish could melt and smear the surface of the workpiece and the sanding
belt. Therefore, work with dust extraction.

A sanding belt used for sanding metal should not be used for other materials.
Store sanding belts only hanging; avoid creasing, as this makes the belts
unusable.

Maintenance and Cleaning

Before any work on the machine itself, pull the mains plug.

For safe and proper working, always keep the machine and ventilation
slots clean.

Remove adherent sanding dust with a brush.

If the replacement of the supply cord is necessary, this has to be done by an
authorized service agent in order to avoid a safety hazard.

Cleaning the Dust Passage
From time to time, remove the protection cover and clean the dust passage so
that the suction capacity remains at an optimum level.
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Polski

Ogolne przepisy bezpieczenstwa dla elektronarzedzi Nalezy przeczytac
wszystkie wskazowki i przepisy. Btedy w przestrzeganiu ponizszych
wskazowek moga spowodowad porazenie pragdem, pozar i/lub ciezkie obrazenia
ciata.

Nalezy starannie przechowywac wszystkie przepisy oraz wskazowki
bezpieczenstwa dla dalszego zastosowania.

Uzyte w ponizszym tekscie pojecie ,elektronarzedzie" odnosi sie do
elektronarzedzi zasilanych energig elektryczng z sieci (z przewodem
zasilajagcym) i do elektronarzedzi zasilanych akumulatorami (bez przewodu
zasilajgcego).

1) Bezpieczenstwo miejsca pracy

a)Stanowisko pracy nalezy utrzymywac w czystosci i dobrze oswietlone.
Nieporzgadek w miejscu pracy lub nieoswietlona przestrzen robocza moga byc¢
przyczyng wypadkow.

b)Nie nalezy pracowac tym elektronarzedziem w otoczeniu
zagrozonym wybuchem, w ktorym znajduja sie np. fatwopalne ciecze,
gazy lub pyty. Podczas pracy elektronarzedziem wytwarzajg sie iskry, ktére
moga spowodowac zapton.

c)Podczas uzytkowania urzadzenia zwroci¢ uwage na to, aby dzieci i
inne osoby postronne znajdowaly sie w bezpiecznej odlegtosci.
Odwrdcenie uwagi podczas wykonywanej pracy moze spowodowacd utrate
kontroli nad narzedziem.

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a)Wtyczka elektronarzedzia musi pasowac do gniazda. Nie wolno
zmienia¢ wtyczki w jakikolwiek sposob. Nie wolno uzywaé wtykow
adapterowych w przypadku elektronarzedzi z uziemieniem ochronnym.
Niezmienione wtyczki i pasujace gniazda zmniejszajq ryzyko porazenia pragdem.
b)Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami jak rury,
grzejniki, piece i lodowki. Ryzyko porazenia pradem jest wieksze, gdy ciato
uzytkownika jest uziemione.

c)Urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed deszczem i wilgocia.
Przedostanie sie wody do elektronarzedzia podwyzsza ryzyko porazenia

pradem.



d)Nigdy nie nalezy uzywac przewodu do innych czynnosci. Nigdy nie
nalezy nosic¢ elektronarzedzia, trzymajac je za przewod, ani uzywac
przewodu do zawieszenia urzadzenia; nie wolno tez wyciaga¢ wtyczki z
gniazdka pociagajac za przewod. Przewod nalezy chronic¢ przed
wysokimi temperaturami, nalezy go trzymac z dala od oleju, ostrych
krawedzi lub ruchomych czesci urzadzenia. Uszkodzone lub splatane
przewody zwiekszajq ryzyko porazenia pradem.

e)W przypadku pracy elektronarzedziem pod gotym niebem,nalezy
uzywac przewodu przedluzajacego, dostosowanego rowniez do
zastosowan zewnetrznych. Uzycie wiasciwego przedtuzacza
(dostosowanego do pracy na zewnatrz) zmniejsza ryzyko porazenia pradem.
f)Jezeli nie da sie unikna¢ zastosowania elektronarzedzia w wilgotnym
otoczeniu, nalezy uzy¢ wytacznika ochronnego roznicowo-pradowego.
Zastosowanie wyitgcznika ochronnego roznicowo-pragdowego zmniejsza ryzyko
porazenia pradem.

3) Bezpieczenstwo os6b

a)Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowac ostroznosg¢,
kazda czynnos$¢ wykonywac uwaznie i z rozwaga. Nie nalezy uzywac
elektronarzedzia, gdy jest sie zmeczonym lub bedac pod wptywem
narkotykow,alkoholu lub lekarstw. Moment nieuwagi przy uzyciu
elektronarzedzia moze staé sie przyczyng powaznych urazow ciata.

b)Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne i zawsze okulary
ochronne. Noszenie osobistego wyposazenia ochronnego — maski
przeciwpytowej, obuwia z podeszwami przeciwposlizgowymi, kasku ochronnego
lub srodkéw ochrony stuchu (w zaleznosci od rodzaju i zastosowania
elektronarzedzia) - zmniejsza ryzyko obrazen ciata.

c)Nalezy unikaé¢ niezamierzonego uruchomienia narzedzia. Przed
wilozeniem wtyczki do gniazdka i/lub podiaczeniem do akumulatora, a
takze przed podniesieniem lub przeniesieniem elektronarzedzia,
nalezy upewnic sie, ze elektronarzedzie jest wylaczone. Trzymanie palca
na wytaczniku podczas przenoszenia elektronarzedzia lub podtaczenie do pradu
wigczonego narzedzia, moze stac sie przyczyng wypadkdw.

d)Przed wiaczeniem elektronarzedzia, nalezy usuna¢ narzedzia



nastawcze lub klucze. Narzedzie lub klucz, znajdujacy sie w ruchomych
czesciach urzadzenia mogg doprowadzi¢ do obrazen ciata.

e)Nalezy unika¢ nienaturalnych pozycji przy pracy. Nalezy dbac o
stabilng pozycje przy pracy i zachowanie rownowagi. W ten sposéb
mozliwa bedzie lepsza kontrola elektronarzedzia w nieprzewidzianych
sytuacjach.

f)Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nalezy nosi¢ luznego ubrania
ani bizuterii. Wlosy, ubranie i rekawice nalezy trzymac z daleka od
ruchomych czesci. Luzne ubranie, bizuteria lub dtugie wlosy mogaq zostac
wciggniete przez ruchome czesci.

g)Jezeli istnieje mozliwo$¢ zamontowania urzadzen odsysajacych

i wychwytujacych pyl, nalezy upewnic sie, Zze sq one podiaczone i beda
prawidtowo uzyte. Uzycie urzadzenia odsysajacego pyt moze zmniejszyc¢
zagrozenie pytami.

4)Prawidtowa obstuga i eksploatacja elektronarzedzi

a)Nie nalezy przeciazac urzadzenia. Do pracy uzywac nalezy
elektronarzedzia, ktore sq do tego przewidziane. Odpowiednio dobranym
elektronarzedziem pracuje sie w danym zakresie wydajnosci lepiej i
bezpieczniej.

b)Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, ktorego wiacznik/wytacznik
jest uszkodzony. Elektronarzedzie, ktorego nie mozna wigczy¢ lub wytaczy¢
jest niebezpieczne i musi zosta¢ naprawione.

c)Przed regulacja urzadzenia, wymiang osprzetu lub po zaprzestaniu
pracy narzedziem, nalezy wyciagnac¢ wtyczke z gniazda i/lub usuna¢
akumulator. Ten Srodek ostroznosci zapobiega niezamierzonemu wigczeniu
sie elektronarzedzia.

d)Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywa¢ w miejscu
niedostepnym dla dzieci. Nie nalezy udostepnia¢ narzedzia osobom,
ktore go nie znaja lub nie przeczytaty niniejszych przepisow. Uzywane
przez niedo$wiadczone osoby elektronarzedzia sg niebezpieczne.
e)Konieczna jest nalezyta konserwacja elektronarzedzia. Nalezy
kontrolowaé, czy ruchome czesci urzadzenia dziataja bez zarzutu i nie
sq zablokowane, czy czesci nie sq pekniete lub uszkodzone w taki

sposob, ktéory miatby wplyw na prawidtowe dzialanie elektronarzedzia.



Uszkodzone czesci nalezy przed uzyciem urzadzenia odda¢ do naprawy.
Wiele wypadkow spowodowanych jest przez niewtasciwg konserwacje
elektronarzedzi.

f)Nalezy stale dbac o ostrosc i czystos¢ narzedzi thacych. O wiele rzadziej
dochodzi do zakleszczenia sie narzedzia tnacego, jezeli jest ono starannie
utrzymane. Zadbane narzedzia tatwiej sie tez prowadzi.

g)Elektronarzedzia, osprzet, narzedzia pomocnicze itd. nalezy uzywac
zgodnie z niniejszymi zaleceniami. Uwzgledni¢ nalezy przy tym
warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Niezgodne z przeznaczeniem uzycie
elektronarzedzia moze doprowadzi¢ do niebezpiecznych sytuaciji.

h)Aby zaoszczedzi¢ energie elektryczng, elektronarzedzie nalezy wigczad tylko
wowczas, gdy jest ono uzywane.

5) Serwis

a)Naprawe elektronarzedzia nalezy zleci¢ jedynie wykwalifikowanemu
fachowcowi i przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych. To

gwarantuje, ze bezpieczenstwo urzadzenia zostanie zachowane.

Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa

eTrzymaj elektronarzedzie za izolowane powierzchnie chwytajace,
poniewaz jest prawdopodobienstwo ze przew6d moze przez nieuwage
zostac wciagniety pod pas scierny. W skrajnych przypadkach moze dojs¢ do
przeciecia izolacji na przewodzie oraz przeciecia bezposredniej izolacji
przewoddéw wewnatrz kabla doprowadzajac do odstoniecia drutu i stworzy¢
ryzyko porazenia prgdem przez dotkniecie nieizolowanych przewodéw do
metalowych czesci urzadzenia narazajac operatorowi na mozliwos¢ porazenia
pradem.

eUzywaj urzadzenia tylko do szlifowania na sucho. Przenikanie wody do
urzadzenia zwieksza ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

eZalaczaj urzadzenie tylko wtedy, gdy nie jest ono przytozone
bezosrednio do obrabianego materiatu, poniewaz gdy jest ono
przytozone i wowczasono zostanie wigczone moze to doprowadzic, ze
maszyna zostanie gwattownie zrzucona z obrabianego materiatu
stwarzajac zagrozenie zaré6wno dla operatorajak i potencjalnym
osobom znajdujacym sie w poblizu.

eNie wolno dotykac tasmy szlifierskiej na wiaczonym urzadzeniu.
Stwarza to niebezpieczenstwo obrazen.

eNalezy zwroécic¢ baczna uwage, zeby zadne osoby nie byly zagrozone
przez wytwarzane podczas pracy urzadzenia iskry. Usunac¢ nalezy
wszelkie materiaty palne znajdujgce sie w poblizu. Iskrzenie wystepuje przy
szlifowaniu materiatdw metalowych.



eNie uzywaj zuzytych, podartych lub silnie zatkanych tasm szlifierskich.
Uszkodzone pasy $cierne mogg rozerwac sie, zosta¢ gwattownie wyrzucone z
maszyny i zrani¢ kogos.

eUwaga, zagrozenie pozarowe! Jak unika¢ przegrzania materiatu
obrabianego podczas szlifowania oraz przegrzania szlifierki.

Podczas rozpoczecia przerwy w pracy urzadzenia ZAWSZE na poczatku nalezy
oproéznic zbiornik na kurz. W niesprzyjajacych warunkach, kiedy iskry sq
wytwarzane podczas szlifowania metali lub gruzu, pyt ktéry zbiera sie w worku
na pyt zamontowanym do urzadzenia, badz filtru mikro lub worku papierowym
(lub w worku filtra lub filtra odkurzacza) moze doj$¢ do samozaptonu. Zwitaszcza
wowczas, gdy pyt miesza sie z resztkami lakieru, poliuretanu lub innymi
materiatami chemicznymi.

eRegularnie czysc¢ otwory wentylacyjne urzadzenia elektrycznego.
Dmuchawa silnika wcigga pyt do wnetrza obudowy i z tego powodu hadmierne
gromadzenie opitkdw metalu moze spowodowac zagrozenie elektryczne.
ePodczas pracy urzadzeniem, nalezy zawsze trzymac jq obiema rekami
dla zapewnienia bezpieczenstwa. Urzadzenie bezpieczniej prowadi sie
trzymajac je obiema rekami.

eZabezpieczyc¢ obrabiany przedmiot. Materiat obrabiany powinien by¢
umieszczony stabilnie. Najlepiej jezeli jest umieszczony w zaciskach lub imadle.
Tak zabezpieczony materiat jest bardziej bezpiecznie obrabiaé niz trzymajac go
recznie.

eZawsze czekaj, do catkowitego zatrzymania sie maszyny zanim
odtozysz ja w innym miejscu.

Opis produktu i dane techniczne

Przeczytaj wszystkie ostrzezenia i wszystkie instrukcje.
Nieprzestrzeganie ostrzezen i instrukcji moze spowodowac porazenie prgdem
elektrycznym, pozarem i / lub powaznymi obrazeniami.

Przeznaczenie

Maszyna jest przeznaczona do szlifowania na sucho.

-moze by¢ wykorzystywana do obrabiania nastepujgcych materiatéw: drewna,
tworzyw sztucznych, metalu,powierzchni lakierowanych oraz pochodnych tych
materiatow.

Cechy produktu
Numeracja funkcji produktu odnosi sie do rysunku maszyny ponizej.



1 Rekojes¢ dodatkowa

2 tasma szlifierska

3 Wiacznik / wytacznik

4 |okada przycisku wiacznika / wytgcznika
5 Dzwignia zaciskowa tasmy szlifierskiej
6 Przetgcznik predkosci

DANE TECHNICZNE

tasmowa szlifierka

Zasilanie \Y 220-240V ~
50/60Hz

Moc W 900

Iloé¢ oscylacji (obroty) | m/mi | 120-380

n

Dtugosc pasa mm 533

szlifierskiego

Szerokosé pasa mm 76

Waga Kg 3.2

Klasa ochronna [l /11

Montaz

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac urzadzeniem nalezy urzadzenie
kompletnie ztozy¢ i do tego momentu nie wolno wiacza¢ urzadzenia do
zasilania.



Odsysanie jest zintegrowane z pojemnikiem na kurz

Do drobnych prac szlifierskich do urzadzenia jest dotagczony worek na kurz
(akcesoria) ktory powinien by¢ zatozony. Podtgcz rekaw worka do czesci
wylotowej. Aby utrzymac optymalne odpylanie, nalezy opréznia¢ worek w
odpowiednim czasie.

Wymiana tasmy szlifierskiej

- Catkowicie poluzowac dzwignie napinajacq tasme. Tasma szlifierska powinna
by¢ na tyle luzna zeby pas mogt dac¢ sie swobodnie zdjgé z rolek prowadzacych.
- Zatozy¢ nowy pasek Scierny. Nalezy zwroci¢ uwage, ze kierunek strzatki na
wewnetrznej stronie tasmy szlifierskiej powinien by¢zgodny z kierunkiem
strzatki na obudowie maszyny.

- Przesun dzwignie mocujacg z powrotem do pozycji wyjsciowej.

- Podnies elektronarzedzia i witacz go. Wyreguluj bieg tasmy pokrettem tak by
tasma szlifierska biegta réwno z ptytg prowadnicy.

Nalezy réwniez zwroci¢ uwage, by pas nie poruszat sie nadmiernie nie
posiadajac kontaktu ptytg prowadnicy. Regularnie sprawdzaj bieg pasa i w razie
koniecznosci skorygowac jego bieg na witasciwy za pomocg pokretta regulacji.

Wyboér tasmy szlifierskiej
W zaleznosci od obrabianego materiatu i wymaganej stopy usuwania materiatu
obrabinego wykozystuje sie rdozne pasy sScierne.

Do obrébki wszystkich materialow drewnianych gradacja ziarna
(40-320)

Do zgrubnego szlifowania zgrubny | 40, 60

Do gtadkiego szlifowania i usuwania matych Sredni 80, 100, 120, 150

nieprawidtowosci

Do wykonczenia i drobnego szlifowania twardego drobny 180, 220, 280, 320
drewna

Dziatanie

Wiaczanie i wytaczanie

Aby uruchomic urzadzenie, nalezy nacisna¢ wiacznik/wytacznik i przytrzymacd
go.

Aby zablokowac wcisniety wiacznik / wytacznik, nacisnij Zablokuj na przycisku.
Aby wytaczyc¢ urzadzenie, zwolnij przetacznik On / Off lub gdy jest zablokowany
przycisk blokady na krétko nacisna¢ wtacznik / wytgcznik, a nastepnie zwolnij
go.

Aby oszczedza¢ energie elektryczng, zataczac urzadzenie tylko podczas
korzystania z niego.




Wstepny wybor predkosci tasmy

Niezbedna predkos¢ tasmy szlifierskiej do obrabiania wstepnego materiatu
moze zosta¢ wybrana podczas pracy urzadzenia poprzez regulacje pokretta do
regulacji predkosci.

Wymagana predkosc tasmy dobierana jest w zaleznosci od obrabianego
materiatu i warunkdéw pracy i w tym celu moze by¢ dostosowana podczas
obrabiania materiatu.

Porady podczas pracy

Stopien usuwania obrabianego materiatu i jako$¢ powierzchni sg okreslone
gtdownie przez dobdr odpowiedniej tasmy szlifierskiej, jak réwniez przez
wczesniej okreslong predkos¢ pasa. Im wyzsza jest szybkos¢ tasmy, tym
materiat jest usuwany szybciej, natomiast drobniejsza gradacja tasmy do
szlifowania powierzchni szybciej wygtadza powierzchnie jednak powodujac
szybsze zurzywanie sie tasmy.

Tylko pasy dobrej jakosci oraz niezuzyte mogg osiggna¢ dobrg wydajnosé
szlifowania i sprawi¢ ze maszyna moze pracowac dtuzej.

Praca powinna sie odbywa¢ ze swobodnym naciskiem na powierzchnie
obrabianga. Nie powinno by¢ koniecznosci mocnego dociskania urzadzenia w celu
lepszego ,zbierania” materiatu. Mniejszy nacisk powoduje dtuzszg zywotnosc
tasm szlifierskich. Masa wtasna maszynypowinna by¢ wystarczajaca dla dobrej
wydajnosci szlifowania. Nadmierny wzrost nacisku maszyny szlifierskiej nie
prowadzi do zwiekszenia wydajnosci szlifowania, lecz zwiekszonego zuzycia
urzadzenia i pasa $ciernego.

Urzadzenie stosuje sie wytgcznie do obrabianego przedmiotu. Szlifowanie
powinno odbywac sie wzdtuz stoi (w przypadku drewna), badz wzdtuz dtuzszego
boku. Szlifowanie w poprzek wtdkien powoduje nieréwny efekt szlifowania.

W szczegdlnosci przy szlifowaniu warstwy lakieru trzeba zwréci¢ uwage.
Poniewaz szlifowanie moze topic lakier i powodowaé mazy na powierzchni
obrabianego przedmiotu i tasmie Sciernej. Dlatego zaleca sie prace z
odpylaczem.

Tasma szlifierska uzywana do szlifowania metali, nie powinna by¢ stosowane do
innych materiatéw.

Przechowywac tasmy szlifierskie tylko w postaci wiszacej by unikng¢ zagniecen,
co moze sprawic, ze pasy nie bedg sie nadawaty do uzytku.

Konserwacja i czyszczenie

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac konserwacyjnych lub
czyszczacych trzeba wytaczy¢ zasilanie wytaczajac wtyczke sieciowa.
Dla bezpiecznego i wiasciwego funkcjonowania urzadzenia zawsze
powinny by¢ czyste otwory wentylacyjne w urzadzeniu.

Usun pyt z urzadzenia szczotka.

Jesli wymagana jest wymiana przewodu zasilajacego, zle¢ wykonanie tego



autoryzowanemu serwisowi w celu unikniecia zagrozenia bezpieczenstwa.

Czyszczenie miejsca na kurz
Od czasu do czasu, zdejmij pokrywe ochronng i oczysci¢ miejsce wlotu pytu tak,
zeby wydajnos¢ ssania pozostawata na optymalnym poziomie.

Deklaracja zgodnosci C€

Firma Ebic Tools Limited deklaruje z petng odpowiedzialnosciag, ze produkt: FBS90001
spetnia normy CE:

EN 60745 oraz przepisy dyrektyw:

oraz przepisy dyrektyw:

2011/65 / UE, 2014/30 / EU, 2006/42 / WE.

Dokumentacja techniczna (23.07.2018) na:

Ylin .

Signature:

Name / title:Yulin He / Quality Manager

Deklaracja zgodnosci ce

Firma Martech Grupa Narzedziowa s.c. deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze
produkt: FBS95001 spetnia normy CE:

EN 60745 oraz ze spelnia nastepujace standardy dyrektyw:

2011/65 / UE, 2014/30 / EU, 2006/42 | WE.

Zgodnos¢ potwierdza:
Martech Grupa Narzedziowa s.c.
Marcin Krzywkowski, Marek Kopaczynski



Utylizacja
ochrony Srodowiska

Na terenie UE, powyzszy symbol oznacza, ze produktu nie wolno wyrzucac¢ razem z
odpadkami domowymi. Po zakonczeniu okresu uzytkowania nie wolno wyrzucac¢ niniejszego
produktu poprzez normalne odpady komunalne, lecz nalezy go odda¢ do punktu zbidrki i
recyklingu urzadzen elektrycznych i elektronicznych. Informuje o tym symbol, umieszczony na
produkcie, instrukcji obstugi lub opakowaniu. Dzigki powtdrnemu uzyciu, wykorzystaniu
materiatéw lub innym formom wykorzystania zuzytych urzgdzen wnoszg Panstwo istotny
wkiad w ochrong naszego srodowiska.

Dane importera:

Martech Grupa Narzedziowa s.c.
ul. Paderewskiego 96

35-328 Rzeszéw

Rok produkciji:
2018



Exploding View




Spare Part List

No. | Part Description No. | Part Description
1 | SCREW 37 | SKELETON BEARING BUSHING
2 | MOTOR HOUSING-LEFT 38 | BAFFLE PLATE
3 | CARBON BRUSH 39 | SCREW
4 | BRUSH HOLDER 40 | STATOR
5 | COVER OF BRUSH HOLDER 41 | BIG WHEEL
6 | SPEED CONTROLLER 42 | SIDE COVER
7 | WAHER 43 | SMALL GEAR
8 | CIRCLIP FOR SHAFT 44 | RETAINING RING 8
9 | CERAMIC FOVEA 45 | TENSION ROLLER CPL.,
10 | SWITCH 46 | TENSION ROLLER SHAFT
11 | CAPACITANCE 47 | TENSION ROLLER ARM CPL.,
12 | COMPRESSION SPRING 48 | COMPRESSION SPRING
13 | INDUCTOR 49 | SAND BELT BUTTON
14 | TWISTING SPRING 50 | RIVET 6X10
15 | CLAMSHELL 51 | LOWER COVER
16 | MOTOR HOUSING-RIGHT 52 | BASE
17 | SCREW 53 | SAND BELT
18 | SCREW 54 | CIRCLIP FOR SHAFT 10
19 | INDICATOR-LAMP COVER 55 | WASHER 10
20 | STRAIN RELIEF 56 | PIN 3X14
21 | SCREW 57 | BIG GEAR
22 | SCREW 58 | BALL BEARING 6000 2RS
5X9X10 OIL CONTAINING COPPER
23 | INDICATOR-LAMP 59 SLEEVE
24 | CORD GUARD 60 | PINION STAND
25 | CORD 61 | CERAMIC GASKET
26 | NAME PLATE 62 | BOLT
27 | SCREW 63 | ROLLER SHAFT
28 | BELT COVER 64 | OIL COPPER SLEEVE 10X14X10
29 | BELT 65 | DRIVING ROLLER
30 | SMALL WHEEL 66 | HEX NUT
31 | SCREW 67 | OUTLET PIPE
BEARING COVER FOR
32 BEARING 608 68 | OUTLET ADAPTER
33 | BALL BEARING 608 2RS 69 | FLAT SAND FIXED CLIP
34 | SCREW 70 | DUST BAG
35 | ARMATURE 71 | BRACKET KNOB
36 | BALL BEARING 607 2RS 72 | HOLDER
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