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English

General Power Tool Safety Warnings

Read all safety warnings and all instructions.

Failure to follow the warnings and instructions may result in electric shock, fire
and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your mains-operated (corded)
power tool or battery-operated (cordless) power tool.

1) Work area safety

a)

b)

c)

2)
a)

b)

f

3)

b)

Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark areas invite
accidents.

Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the
presence of flammable liquids, gases or dust. Power tools create
sparks which may ignite the dust or fumes.

Keep children and bystanders away while operating a power tool.
Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in
any way. Do not use any adapter plugs with earthed (grounded)
power tools. Unmaodified plugs and matching outlets will reduce risk of
electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such as
pipes, radiators, ranges and refrigerators. There is an increased risk of
electric shock if your body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a
power tool will increase the risk of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or
unplugging the power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp
edges and moving parts. Damaged or entangled cords increase the risk
of electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an extension cord
suitable for outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces
the risk of electric shock.

If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a
residual current device (RCD) protected supply. Use of an RCD
reduces the risk of electric shock.

Personal safety

Stay alert, watch what you are doing and use common sense when
operating a power tool. Do not use a power tool while you are tired
or under the influence of drugs, alcohol or medication. A moment of
inattention while operating power tools may result in serious personal injury.
Use personal protective equipment. Always wear eye protection.
Protective equipment such as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or



d)

d)

e)

f

9)

5)

hearing protection used for appropriate conditions will reduce personal
injuries.

Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the
off-position before connecting to power source and/or battery pack,
picking up or carrying the tool. Carrying power tools with your finger on
the switch or energizing power tools that have the switch on invites
accidents.

Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool
on. A wrench or a key left attached to a rotating part of the power tool may
result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This
enables better control of the power tool in unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your
hair, clothing and gloves away from moving parts. Loose clothes,
jewellery or long hair can be caught in moving parts.

If devices are provided for the connection of dust extraction and
collection facilities, ensure these are connected and properly used.
Use of dust collection can reduce dust-related hazards.

Power tool use and care

Do not force the power tool. Use the correct power tool for your
application. The correct power tool will do the job better and safer at the
rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off.
Any power tool that cannot be controlled with the switch is dangerous and
must be repaired.

Disconnect the plug from the power source and/or the battery pack
from the power tool before making any adjustments, changing
accessories, or storing power tools. Such preventive safety measures
reduce the risk of starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children and do not allow
persons unfamiliar with the power tool or these instructions to
operate the power tool. Power tools are dangerous in the hands of
untrained users.

Maintain power tools. Check for misalignment or binding of moving
parts, breakage of parts and any other condition that may affect the
power tool’s operation. If damaged, have the power tool repaired
before use. Many accidents are caused by poorly maintained power tools.
Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools
with sharp cutting edges are less likely to bind and are easier to control.
Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance with
these instructions, taking into account the working conditions and
the work to be performed. Use of the power tool for operations different
from those intended could result in a hazardous situation.

Service



a)

Have your power tool serviced by a qualified repair person using
only identical replacement parts. This will ensure that the safety of the
power tool is maintained.

Safety Warnings for Circular Saws
1) Cutting procedures

a)

b)

c)

d)

9)

h)

)

DANGER: Keep hands away from cutting area and the blade. Keep
your second hand on auxiliary handle, or motor housing. If both
hands are holding the saw, they cannot be cut by the blade.

Do not reach underneath the workpiece. The guard cannot protect you
from the blade below the workpiece.

Adjust the cutting depth to the thickness of the workpiece. Less than
a full tooth of the blade teeth should be visible below the workpiece.
Never hold piece being cut in your hands or across your leg. Secure
the workpiece to a stable platform. It is important to support the work
properly to minimize body exposure, blade binding, or loss of control.
Hold the power tool by the insulated gripping surfaces only, when
performing an operation where the cutting tool may contact hidden
wiring or its own cord. Contact with a “live” wire will also make exposed
metal parts of the power tool “live” and could give the operator an electric
shock.

When ripping always use a rip fence or straight edge guide. This
improves the accuracy of cut and reduces the chance of blade binding.
Always use blades with correct size and shape (diamond versus
round) of arbour holes. Blades that do not match the mounting hardware
of the saw will run eccentrically, causing loss of control.

Never use damaged or incorrect blade washers or bolt. The blade
washers and bolt were specially designed for your saw, for optimum
performance and safety of operation.

Kickback causes and related warnings

- Kickback is a sudden reaction to a pinched, bound or misaligned saw
blade, causing an uncontrolled saw to lift up and out of the
workpiece toward the operator;

- When the blade is pinched or bound tightly by the kerf closing down,
the blade stalls and the motor reaction drives the unit rapidly back
toward the operator;

- If the blade becomes twisted or misaligned in the cut, the teeth at
the back edge of the blade can dig into the top surface of the wood
causing the blade to climb out of the kerf and jump back toward the
operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or incorrect operating

procedures or conditions and can be avoided by taking proper

precautions as given below.
Maintain a firm grip with both hands on the saw and position your



K)

n)

0)

P)

2)

b)

d)

arms to resist kickback forces. Position your body to either side of
the blade, but not in line with the blade. Kickback could cause the saw
to jump backwards, but kickback forces can be controlled by the operator, if
proper precautions are taken.

When blade is binding, or when interrupting a cut for any reason,
release the trigger and hold the saw motionless in the material until
the blade comes to a complete stop. Never attempt to remove the
saw from the work or pull the saw backward while the blade is in
motion or kickback may occur. Investigate and take corrective actions to
eliminate the cause of blade binding.

When restarting a saw in the workpiece, centre the saw blade in the
kerf and check that saw teeth are not engaged into the material. If
saw blade is binding, it may walk up or kickback from the workpiece as the
saw is restarted.

Support large panels to minimise the risk of blade pinching and
kickback. Large panels tend to sag under their own weight. Supports must
be placed under the panel on both sides, near the line of cut and near the
edge of the panel.

Do not use dull or damaged blades. Unsharpened or improperly set
blades produce narrow kerf causing excessive friction, blade binding and
kickback.

Blade depth and bevel adjusting locking levers must be tight and
secure before making cut. If blade adjustment shifts while cutting, it may
cause binding and kickback.

Use extra caution when sawing into existing walls or other blind
areas. The protruding blade may cut objects that can cause kickback.

Lower guard function

Check lower guard for proper closing before each use. Do not
operate the saw if lower guard does not move freely and close
instantly. Never clamp or tie the lower guard into the open position.
If saw is accidentally dropped, lower guard may be bent. Raise the lower
guard with the retracting handle and make sure it moves freely and does
not touch the blade or any other part, in all angles and depths of cut.
Check the operation of the lower guard spring. If the guard and the
spring are not operating properly, they must be serviced before use.
Lower guard may operate sluggishly due to damaged parts, gummy
deposits, or a build-up of debris.

Lower guard may be retracted manually only for special cuts such
as “plunge cuts” and “compound cuts”. Raise lower guard by
retracting handle and as soon as blade enters the material, the
lower guard must be released. For all other sawing, the lower guard
should operate automatically.

Always observe that the lower guard is covering the blade before



placing saw down on bench or floor. An unprotected, coasting blade will
cause the saw to walk backwards, cutting whatever is in its path. Be aware
of the time it takes for the blade to stop after switch is released.

3) Additional safety warnings

a) Do notreach into the saw dust ejector with your hands. They could be
injured by rotating parts.

b) Do not work overhead with the saw. In this manner you do not have
sufficient control over the power tool.

c) Use suitable detectors to determine if utility lines are hidden in the
work area or call the local utility company for assistance. Contact
with electric lines can lead to fire and electric shock. Damaging a gas line
can lead to explosion. Penetrating a water line causes property damage or
may cause an electric shock.

d) Do not operate the power tool stationary. It is not designed for
operation with a saw table.

e) Do not use high speed steel (HSS) saw blades. Such saw blades can
easily break.

f) Do not saw ferrous metals. Red hot chips can ignite the dust extraction.

g) When working with the machine, always hold it firmly with both
hands and provide for a secure stance. The power tool is guided more
secure with both hands.

h) Secure the workpiece. A workpiece clamped with clamping devices or in
a vice is held more secure than by hand.

i) Always wait until the machine has come to a complete stop before
placing it down. The tool insert can jam and lead to loss of control over the
power tool.

Product Description and Specifications

Read all safety warnings and all instructions. Failure to follow the warnings
and instructions may result in electric shock, fire and/or serious injury.

While reading the operating instructions, unfold the graphics page for the
machine and leave it open.

Intended Use

The machine is intended for lengthways and crossways cutting of wood with
straight cutting lines as well as mitre cuts in wood while resting firmly on the
workpiece. With suitable saw blades, thin-walled non-ferrous metals, e. g.,
profiles, can also be sawed.

Working ferrous metals is not permitted.

Product Features
The numbering of the product features refers to the illustration of the machine
on the graphics page.



1.Base plate

2.Retracting blade guard

3.Blade guard
4.Handle

5. Safety button
6.0n/0ff switch
7.Shaft lock

Technical Data

Circular saw

Voltage

220-240V ~ 50/60Hz

100-120V —~ 50/60Hz

Rated power

1200W

1200w

No load speed 5000 min™* 5000 min™
Spindle lock o {
Blade size 0185x¥20x2.5 mm

07 1/4',x05/8'

Cutting depth, max.

- For 90° bevel angle 61 mm 61mm
- For 45° bevel angle 42 mm 42 mm
Weight 4Kg 4 Kg

Protection class

Assembly

Before any work on the machine itself, pull the mains plug.
Mounting/Replacing the Saw Blade
Before any work on the machine itself, pull the mains plug.

When mounting the saw blade, wear protective gloves. Danger of injury

when touching the saw blade.

Only use saw blades that correspond with the characteristic data given

in the operating instructions.

Do not under any circumstances use grinding discs as the cutting tool.

Removal of the Saw Blade




For changing the cutting tool, it is best to place the machine on the face side of
the motor housing.

— Press the spindle lock button and keep it pressed.

The spindle lock button may be actuated only when the saw spindle is
at a standstill. Otherwise, the power tool can be damaged.

— With the Allen key, unscrew the clamping bolt turning in rotation direction.
— Tilt back the retracting blade guard and hold firmly.

— Remove the clamping flange and the saw blade from the saw spindle.

Mounting the Saw Blade

For changing the cutting toaol, it is best to place the machine on the face side of
the motor housing.

— Clean the saw blade and all clamping parts to be assembled.

— Tilt back the retracting blade guard and hold firmly.

— Place the saw blade on to the mounting flange. The cutting direction of the
teeth (direction or arrow on saw

blade) and the direction-of-rotation arrow on the blade guard must correspond.
— Mount the clamping flange and screw in the clamping bolt turning in rotation
direction. Observe correct mounting position of mounting flange and clamping
flange.

— Press the spindle lock button and keep it pressed.

— With the Allen key, tighten the clamping bolt turning in rotation direction. The
tightening torque is between 6—9 Nm, which corresponds to hand tight plus ¥
turn.

Operation
Operating Modes
Before any work on the machine itself, pull the mains plug.

Adjusting the Cutting Depth

Adjust the cutting depth to the thickness of the workpiece. Less than a
full tooth of the blade teeth should be visible below the workpiece.

Loosen the clamping lever. For a smaller cutting depth, pull the saw away from
the base plate; for a larger cutting depth, push the saw toward the base plate.
Adjust the desired cutting depth at the cutting-depth scale. Tighten the
clamping lever again.

If the cutting depth cannot be fully adjusted after loosening clamping lever, pull
clamping lever away from the saw and swivel it downward. Release the
clamping lever again. Repeat this procedure until the requested cutting depth
can be adjusted.

If the cutting depth cannot be sufficiently locked after tightening clamping lever,
pull clamping lever away from the saw and swivel it upward. Release the
clamping lever again. Repeat this procedure until the cutting depth is locked.



Adjusting the Cutting Angle

Loosen the wing bolts. Tilt the saw sidewards. Adjust the desired measure on
the scale. Tighten the wing bolts again.

Note: For bevel cuts, the cutting depth is smaller than the setting indicated on
the cutting-depth scale.

Starting Operation

Switching On and Off

To start the machine, first push the Safety button and then press the On/Off
switch and keep it pressed.

To switch off the machine, release the On/Off switch.

Note: For safety reasons, the On/Off switch cannot be locked; it must remain
pressed during the entire operation.

Working Advice

Protect saw blades against impact and shock.

Guide the machine evenly and with light feed in the cutting direction. Excessive
feed significantly reduces the service life of the saw blade and can cause
damage to the power tool.

Sawing performance and cutting quality depend essentially on the condition and
the tooth form of the saw blade. Therefore, use only sharp saw blades that are
suited for the material to be worked.

Sawing Wood

The correct selection of the saw blade depends on the type and quality of the
wood and whether lengthway or crossway cuts are required.

When cutting spruce lengthways, long spiral chips are formed.

Beech and oak dusts are especially detrimental to health. Therefore, work only
with dust extraction.

Sawing with Parallel Guide

The parallel guide enables exact cuts along a workpiece edge and cutting strips
of the same dimension.

Loosen wing bolt and slide the scale of the parallel guide through the guide in
the base plate. Adjust the desired cutting width as the scale setting at the
respective cutting mark; Tighten wing bolt again.

Sawing with Auxiliary Guide

For sawing large workpieces or straight edges, a board or strip can clamped to
the workpiece as an auxiliary guide; the base plate of the circular saw can be
guided alongside the auxiliary guide.

Maintenance and Service

Before any work on the machine itself, pull the mains plug.

For safe and proper working, always keep the machine and ventilation
slots clean.

The retracting blade guard must always be able to move freely and retract



automatically. Therefore, always keep the area around the retracting blade
guard clean. Remove dust and chips by blowing out with compressed air or with
a brush.

Saw blades that are not coated can be protected against corrosion with a thin
coat of acid-free oil. Before use, the oil must be removed again, otherwise the
wood will become soiled.

Resin and glue residue on the saw blade produces poor cuts. Therefore, clean
the saw blade immediately after use.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Do not dispose of in general household waste. Instead dispose of in
an environmental way, contact your local recycling centre of council
for advice. Please take the care of the environment very seriously.



Declaration of Conformity
We,EBIC Tools Limited,
Fengsheng Science Technology park,

No0.119 Software Avenue, Nanjing, China.

Declare that the product:
Designation: 1200W CIRCULAR SAW
Model: FCS1851201

Complies with the following Directives:
2014/30/EU Electromagnetic Compatibility Directive
2006/42/EC Machinery Directive
2011/65/EU Restrictions of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical
and Electronic Equipment

Standards and technical specifications referred to:

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013
EN60745-1:2009+A11:2010

EN60745-2-5:2010

Authorised Signatory and technical file holder

Date :06/12/2021

Yaulin A

Signature:

Name / title:Yulin He / Quality Manager



Espanol

ADVERTENCIAS GENERALES EN MATERIA DE SEGURIDAD

Lea todas las instrucciones y advertencias en materia de seguridad. El
incumplimiento de las consignas contenidas en las advertencias e instrucciones
puede provocar descargas eléctricas, incendios y/o lesiones corporales graves.
Conserve todas las advertencias e instrucciones para poderlas consultar en el
futuro. El término “herramienta eléctrica” utilizado en las advertencias se
refiere a la herramienta eléctrica (con cable) alimentada desde la red eléctrica o
a la herramienta eléctrica (sin cable) alimentada por una bateria.

Zona de trabajo

= Mantenga la zona de trabajo limpia y ordenada. Las zonas desordenadas y
poco iluminadas favorecen los accidentes de trabajo.

= No utilice herramientas eléctricas en atmodsferas potencialmente explosivas,
asi como en presencia de liquidos, gases o polvos inflamables. Las herramientas
eléctricas provocan chispas que pueden inflamar polvos o humos.

= Mantenga alejados a los nifios y otras personas mientras utilice la
herramienta eléctrica.El distraerse puede hacerle perder el control de la
maquina.

Seguridad eléctrica

= La tensidon de alimentacion debe corresponder a aquella la indicada en la
placa de caracteristicas.

= El enchufe de la maquina debe encajar en la toma de corriente. No se debe
modificar de manera alguna el enchufe. No utilice ningun adaptador con
herramientas eléctricas puestas a tierra. El uso de enchufes no modificados y de
tomas de corriente adecuadas reduce el riesgo de una descarga eléctrica.

= Evite el contacto fisico con superficies puestas a tierra como tubos,radiadores,
hornos y refrigeradores. Si su cuerpo esta conectado a tierra, el riesgo una
descarga eléctrica es mayor.

= Evite exponer las herramientas eléctricas a la lluvia y la humedad. La
penetracidon de agua en los aparatos eléctricos aumentara el riesgo de una
descarga eléctrica.

= No dafie el cable. Nunca utilice el cable para transportar, tirar o desconectar
la herramienta eléctrica. Mantenga el cable lejos de fuentes de calor, aceite,
bordes afilados o piezas en movimiento. Un cable dafiado o enredado aumenta
el riesgo de descargas eléctricas.

= Cuando trabaje con una herramienta eléctrica al exterior, utilice un cable
prolongador apto para una utilizacién al exterior. Este tipo de cable reduce el
riesgo de una descarga eléctrica mortal.

= Si se debe utilizar una herramienta eléctrica en un lugar hiumedo, utilice una
alimentacion protegida por un dispositivo de corriente residual (RCD). El uso de
tal dispositivo reduce el riesgo de descargas eléctricas.



Seguridad para las personas

» Esté atento. Concéntrense en el trabajo que esté realizando y utilice las
herramientas eléctricas con sensatez. No utilice el aparato cuando esté cansado
0 bajo los efectos de narcéticos, alcohol o farmacos. Un momento de inatencion
mientras se utiliza una herramienta eléctrica puede provocar graves lesiones
corporales.

= Utilice equipo de seguridad. Lleve siempre gafas de proteccion. Un equipo de
seguridad adecuado tal como una mascara contra el polvo, calzado de
seguridad antideslizante,casco de proteccién o auriculares de proteccion
reducira el riesgo de lesions personales.

= Evite la puesta en marcha involuntaria. Asegurese que el interruptor esté
apagado antes de enchufar la herramienta. Llevar una herramienta eléctrica
con el dedo puesto en el interruptor o bien, conectar una herramienta eléctrica
cuando el interruptor esta en posicion de encendido favorece los accidentes.

» Retire las llaves de ajuste antes de encender la herramienta. Una llave que
quede en una pieza movil de la herramienta puede provocar lesiones
corporales.

* No se sobrestime. Mantenga siempre un apoyo firme con los pies. Esto
permitira un mejor control de la herramienta en situaciones inesperadas.

» Lleve ropa adecuada. No lleve ropa holgada ni joyas. Mantenga el cabello, la
ropay los guantes lejos de las piezas en movimiento. La ropa holgada, las joyas
y el cabello largo pueden engancharse en las piezas en movimiento.

*Si se proporciona dispositivos para conectar equipos de extraccion y
recolecciéon de polvo, asegurese gque éstos estén conectados y utilizados de
manera correcta. El uso de este tipo de equipos puede reducir los riesgos
debidos al polvo.

Uso y cuidados de las herramientas eléctricas

*No fuerce la herramienta. Utilice para su trabajo la herramienta eléctrica
adecuada. Con la herramienta adecuada podra trabajar mejor y de manera mas
segura, al ritmo para el que ésta ha sido disefiada.

= No utilice ninguna herramienta eléctrica, cuyo interruptor esté defectuoso.
Una herramienta eléctrica que no se pueda encender y apagar es peligrosa y se
le debe reparar.

*Desconecte el enchufe de la toma de corriente antes de efectuar un ajuste
cualquiera en la herramienta, de cambiar accesorios o de guardar la
herramienta. Estas medidas de seguridad preventiva reducen el riesgo de
puesta en marcha accidental de la herramienta.

*Guarde las herramientas que utilice fuera del alcance de los nifios. No permita
que una persona no familiarizada con estas instrucciones utilice la herramienta.
Las herramientas eléctricas son peligrosas en manos de una persona no
capacitada.

*Mantenimiento. Verifique la alineacién o la unién de las piezas moviles, la
ausencia de piezas y cualquier otra situacion que pudiere afectar el



funcionamiento de la herramienta. Si la herramienta estuviere dafiada, hagala
reparar antes de utilizarla. Muchos accidents se deben a falta de
mantenimiento.

Mantenga las herramientas de corte limpias y afiladas. Unas herramientas de
corte en buen estado y afiladas son mas faciles de manejar y se agarrotan
menos.

=Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios, la herramienta de corte, etc. de
conformidad con estas instrucciones y como se indica para cada tipo de
herramienta.

Tenga en cuenta siempre las condiciones de trabajo y el trabajo en si. El uso
inadecuado de las herramientas eléctricas puede conducir a situaciones
peligrosas.

Servicio

*Las intervenciones de servicio en su herramienta eléctrica deben ser
efectuadas por personas cualificadas que utilicen Unicamente piezas de
repuesto estandar. De esta manera, se cumplira con las normas de seguridad
necesarias.

Normas de seguridad adicionales para sierra circular
Advertencia. Las advertencias, precauciones e instrucciones discutidas en este
manual no cubren todas las posibles condiciones y situaciones que puedan
ocurrir. El operador debe entender que el sentido comun y la precaucién son
factores que no pueden ser incorporados en este producto, pero si deben ser
suministrados por el operador.

a. “Peligro” mantenga las manos lejos del area de corte y de la lamina.
Mantenga su segunda mano sobre el mango auxiliar, o el alojamiento del motor.
Si ambas manos estan sosteniendo la sierra, ellas no podran ser cortadas por la
lAmina.

b. No haga contacto con la pieza de trabajo, objeto del corte. El protector no
puede protegerlo de la lamina bajo el objeto.

c. Ajuste la profundidad de corte al grosor del la pieza de trabajo. Menos de un
diente completo, de los dientes de la lamina, debe ser visto bajo el objeto.

d. Nunca sostenga la pieza de corte sobre sus manos o cruzando sus

piernas, asegure el objeto a una plataforma estable. Es importante apoyar
correctamente el trabajo, para minimizar la exposiciéon del cuerpo, atasca-
miento de la lamina, o pérdida del control.

e. Sostenga la herramienta eléctrica por las superficies de adherencia al realizar
una operacion donde la herramienta de corte pueda entrar en contacto con el
cableado oculto o su propio corddn. El contacto con un alambre “vivo” también
expondra las partes metalicas de la herramienta eléctrica haciéndolas “vivas” y
causara una sacudida eléctrica al operador.

f. Al rasgar siempre use un alambrado rasgado o guia de borde recta. Esto
mejora la precision del corte y reduce la posibilidad de atascamiento de la



lAmina.

g. Siempre use lAminas de tamafo y forma correcta (diamante versus
redonda) de orificios satisfactorios. Las laminas que no emparejen el
hardware de montaje de la sierra, operaran excéntricamente, causando perdida
de control.

h. Nunca use arandelas o pernos de la lamina, dafiados o incorrectos. Las
arandelas y pernos de la lamina, fueron especialmente disefiados para la sierra,
para un funcionamiento 6ptimo y seguridad de operacion.

Causas y prevencion para el operador de la reaccion de retroceso

* La reaccién de retroceso es una reaccion repentina debido a que la hoja se
atasca, salta o esta mal alineada, causando que la sierra sin control se levante
y lance la pieza de trabajo hacia el operador.

* Cuando la hoja de corte se atasca o es apretada fuertemente por el cierre de
la ranura de corte inferior, la hoja de corte se detiene y la reaccién del motor
mueve la unidad rapidamente de vuelta hacia el operador.

* Si la hoja de corte se llega a enroscar o a desalinear durante el corte,

los dientes en el borde posterior de la hoja de corte pueden penetrar en la parte
superior de la superficie de la madera causando que la hoja de corte se salga de
la ranura de corte y salte hacia atras, en la direccion del operador.

La reaccion de retroceso es el resultado del mal uso y/o incorrectos proce
dimientos o condiciones de la sierra, y que pueden ser evitados tomando las
precauciones adecuadas conforme a lo que se recomienda en este manual.

a. Mantenga un agarre firme y con ambas manos en la sierra y coloque sus
brazos de manera tal de poder resistir las fuerzas de la reaccion de retroceso.
Coloque su cuerpo a cualquier lado de la hoja de corte, pero no en linea con la
hoja. La reacciéon de retroceso puede causar que la hoja de corte salte hacia
atras, pero la fuerza de la reaccién de retroceso puede ser controlada por el
operador, si se han tomado las precauciones adecuadas.

b. Cuando la hoja de corte esté apretada o cuando se interrumpe el corte por
cualquier razén, suelte el disparador y mantenga la sierra inmaovil en el material
hasta que la hoja de corte se haya detenido completamente.

Jamas intente quitar la sierra de la pieza de trabajo ni tire la sierra hacia atras
mientras la hoja de corte esté en movimiento ya que podria producir se una
reaccion de retroceso. Investigue y tome las acciones correctivas pertinentes
para eliminar la causa del atascamiento de la hoja de corte.

c. Cuando vuelva a iniciar un corte en la pieza de trabajo, centre la hoja de corte
de la sierra en la ranura y revise que los dientes de la hoja de corte no estén
atorados en el material. Si la hoja de corte de la sierra esta apretada, esta
puede subir o producir una reaccién de retroceso desde la pieza de trabajo al
momento en que la sierra se vuelva a encender.

d. Use apoyos bajo los paneles grandes para minimizar el riesgo de que la hoja
se apriete y genere una reaccion de retroceso. Los paneles grandes tienden a
hundirse bajo su propio peso. Los soportes deben ser colocados bajo el panel en



ambos lados, cerca de la linea de corte y cerca del borde del panel.

e. No use hojas de corte ya sea romas o dafiadas. Un juego de hojas de corte sin
filo o inadecuadas, produce una ranura de corte angosta lo que causa una
excesiva friccion, y que la hoja se atasque y se produzca una reaccion por
retroceso.

f. La profundidad de la hoja y las palancas de bloqueo para el ajuste de bisel,
deben ser apretadas y aseguradas antes de empezar el corte. Si el ajuste de la
hoja cambia mientras esta cortando, esto puede causar que la hoja se atasque
y se produzca ademas, una reaccion de retroceso.

g. Tenga precauciéon extra cuando haga un “corte de rectificacion” en paredes
existentes u otras areas ocultas. Las protuberancias de la hoja de corte pueden
hacer que los objetos causen una reacciéon de retroceso en la herramienta

Otras indicaciones son

a. Revise el protector inferior, de modo que cierre de manera adecuada antes de
cada uso. No opere la sierra si el protector inferior no se mueve libremente y se
cierra de manera instantanea. Jamas sujete el protector inferior con
abrazaderas ni lo apriete en la posicion abierta. Si la sierra se deja caer
accidentalmente, el protector inferior se puede doblar. Levante el protector
inferior con la manilla retractil y aseglrese de que éste se mueva libremente y
que no toque la hoja de corte o cualquier otra parte,en todos los angulos y
profundidades de corte.

b. Verifique la operacion del resorte protector inferior. Si el protector y el resorte
no estan funcionando de manera adecuada, a ellos se les debe hacer
mantencion antes de usar la herramienta. El protector inferior puede operar
lentamente debido a las piezas dafiadas, depdsitos pegajosos o por la
acumulacion de restos.

c. El protector inferior se debe retraer manualmente sélo para cortes espe ciales
tales como “cortes de rectificacion” y “cortes compuestos”. Levante el protector
inferior por medio de la manilla retractil y tan pronto como la hoja de corte entre
en el material, el protector inferior debe ser liberado.Para todos los otros tipos
de cortes, el protector inferior debe ser operado de manera automatica.

d. Siempre debe observar que el protector inferior esté cubriendo la hoja de
corte antes de bajar la sierra en el banco de trabajo o de ponerla en el piso. Una
hoja de corte en movimiento, que se deslice y sin proteccidn, causara que la
sierra se desplace hacia atras, cortando todo lo que en cuentre en su camino.
Siempre debe tener conciencia del tiempo que se toma la herramienta en que la
hoja de corte se detenga completamente, después de que el gatillo se ha
liberado

Instrucciones adicionales para sierras con cuchillo corriente

a. Use el cuchillo corriente apropiado para la lamina que es usada. Para trabajar
con el cuchillo corriente, este debe ser mas denso que el cuerpo de la lamina
pero mas delgado que el sistema de dientes de la lamina.



b. Ajuste el cuchillo corriente como se describe en el manual de instruccio nes.
Espaciamiento, posicionamiento y alineamiento puede hacer que el cuchillo
corriente sea inefectivo en prevenir el contragolpe.

c. Siempre use el cuchillo corriente excepto con el corte prensado. El cu 10 chillo
corriente debe ser reemplazado tras el corte prensado. Este cuchillo causa
interferencia durante el corte prensado y puede crear contragolpe.

d. Para trabajar, el cuchillo corriente debe ser ensamblado en el objeto. El cu
chillo corriente es inefectivo en prevenir el contragolpe durante cortes cortos.
e. No opere la sierra si el cuchillo corriente esta torcido. Incluso una pe quefia
interferencia puede retardar el ritmo de cierre.

1.Placa base

2.Protector inferior de la hoja.
3.Protector superior de la hoja.

4. .Manilla principal.

5. Botén para bloqueo y desbloqueo.
6.Interruptor tipo gatillo de funcionamiento

7.Botén de bloqueo del eje para cambio de disco

Caracteristicas técnicas

Voltaje 220-240V — 50/60Hz | 100-120V — 50/60Hz
Potencia 1200W 1200W

Velocidad en vacio 5000 min™ 5000 min™

Blogueo del eje o {

Tamaiio de la hoja

0185x020x2.5 mm

07 1/4',x05/8'

Méaxima capacidad de 61 mm 61mm
corte a 0°

Méaxima capacidad de 42 mm 42 mm
corte a 45°

Peso 4 Kg 4Kg

Clase




Montaje

Antes de realizar cualquier trabajo en la propia maquina, desenchufe el
cable de alimentacion.

Cuando monte la hoja de sierra, use guantes protectores. Peligro de lesiones al
tocar la hoja de sierra.

Utilice inicamente hojas de sierra que se correspondan con los datos
caracteristicos indicados en las instrucciones de funcionamiento.

No utilice bajo ninguna circunstancia discos abrasivos como herramienta de
corte.

Extraccion de la hoja de sierra

Para cambiar la herramienta de corte, es mejor colocar la maquina en el lado
frontal de la carcasa del motor.

- Presione el botdn de bloqueo del eje y manténgalo presionado.

El botén de bloqueo del eje s6lo puede accionarse cuando el eje de la sierra esta
parado. De lo contrario, la herramienta eléctrica se puede dafiar.

- Con la llave Allen, desenroscar el tornillo de apriete girando en sentido de giro.
- Incline hacia atras la protecciéon de la hoja retractil y sosténgala firmemente.
- Retirar la brida de apriete y la hoja de sierra del eje de la sierra.

Montaje de la hoja de sierra

Para cambiar la herramienta de corte, es mejor colocar la maquina en el lado
frontal de la carcasa del motor.

- Limpiar la hoja de sierra y todas las piezas de sujecidn que se vayan a montar.
- Incline hacia atras la protecciéon de la hoja retractil y sosténgala firmemente.
- Coloque la hoja de sierra en la brida de montaje. La direccion de corte de los
dientes (direccion o flecha en la sierra

cuchilla) y la flecha de direccion de rotacion de la proteccion de la cuchilla deben
corresponder.

- Montar la brida de apriete y atornillar el perno de apriete girando en sentido de
giro. Observe la posicién de montaje correcta de la brida de montaje y la brida
de sujecion.

- Presione el botén de bloqueo del eje y manténgalo presionado.

- Con la llave Allen apretar el tornillo de apriete girando en sentido de giro. El
par de apriete esta entre 6 y 9 Nm, lo que corresponde a un apriete manual mas
Y4 de vuelta.

Operacion

Modos de funcionamiento
Antes de realizar cualquier trabajo en la propia maquina, desenchufe el
cable de alimentacion.



Ajuste de la profundidad de corte

Ajuste la profundidad de corte al grosor de la pieza de trabajo. Debe verse
menos de un diente completo de los dientes de la hoja debajo de la pieza de
trabajo.

Afloje la palanca de sujecién. Para una profundidad de corte menor, retire la
sierra de la placa base; para una mayor profundidad de corte, empuje la sierra
hacia la placa base. Ajuste la profundidad de corte deseada en la escala de
profundidad de corte. Vuelva a apretar la palanca de sujecion.

Si la profundidad de corte no se puede ajustar completamente después de
aflojar la palanca de sujecion, tire de la palanca de sujecion hacia afuera de la
sierra y girela hacia abajo. Vuelva a soltar la palanca de sujecion. Repita este
procedimiento hasta que se pueda ajustar la profundidad de corte solicitada.
Si la profundidad de corte no se puede bloquear lo suficiente después de apretar
la palanca de sujecion, tire de la palanca de sujecion hacia afuera de la sierra 'y
girela hacia arriba. Vuelva a soltar la palanca de sujecion. Repita este
procedimiento hasta que se bloquee la profundidad de corte.

Ajuste del angulo de corte

Afloje los tornillos de mariposa. Incline la sierra hacia los lados. Ajuste la
medida deseada en la escala. Vuelva a apretar los tornillos de mariposa.
Nota: Para cortes en bisel, la profundidad de corte es menor que el ajuste
indicado en la escala de profundidad de corte.

Operacion de inicio

Encendido y apagado

Para encender la maquina, primero presione el botdn de seguridad y luego
presione el interruptor de encendido / apagado y manténgalo presionado.
Para apagar la maquina, suelte el interruptor de encendido / apagado.

Nota: Por razones de seguridad, el interruptor de encendido / apagado no se
puede bloquear; debe permanecer pulsado durante toda la operacion.

Consejos de trabajo

Proteja las hojas de sierra contra impactos y golpes.

Guie la maquina de manera uniforme y con un avance ligero en la direccién de
corte. El avance excesivo reduce significativamente la vida atil de la hoja de
sierra y puede dafar la herramienta eléctrica.

El rendimiento del aserrado y la calidad del corte dependen esencialmente del
estado y la forma de los dientes de la hoja de sierra. Por lo tanto, utilice
Unicamente hojas de sierra afiladas que sean adecuadas para el material a
trabajar.

Aserrar madera

La seleccién correcta de la hoja de sierra depende del tipo y la calidad de la
madera y de si se requieren cortes longitudinales o transversales.

Al cortar el abeto a lo largo, se forman virutas en espiral largas.



Los polvos de haya y roble son especialmente perjudiciales para la salud. Por lo
tanto, trabaje solo con extraccion de polvo.

Aserrado con guia paralela

La guia paralela permite cortes exactos a lo largo del borde de la pieza y tiras de
corte de la misma dimension.

Afloje el perno de mariposa y deslice la escala de la guia paralela a través de la
guia en la placa base. Ajuste el ancho de corte deseado como el ajuste de escala
en la marca de corte respectiva; Vuelva a apretar el perno de mariposa.
Aserrado con guia auxiliar

Para serrar piezas de trabajo grandes o bordes rectos, se puede sujetar una
tabla o tira a la pieza de trabajo como guia auxiliar; la placa base de la sierra
circular se puede guiar a lo largo de la guia auxiliar.

Mantenimiento y servicio

Antes de realizar cualquier trabajo en la propia maquina, desenchufe el cable de
alimentacion.

Para un funcionamiento seguro y adecuado, mantenga siempre limpias la
maquina y las ranuras de ventilacion.

La proteccion de la hoja retractil siempre debe poder moverse libremente y
retraerse automaticamente. Por lo tanto, mantenga siempre limpia el area
alrededor de la proteccion de la hoja retractil. Quite el polvo y las virutas
soplando con aire comprimido o con un cepillo.

Las hojas de sierra que no estan revestidas pueden protegerse contra la
corrosion con una fina capa de aceite sin acido. Antes de usar, el aceite debe
eliminarse nuevamente, de lo contrario la madera se ensuciara.

Los residuos de resina y pegamento en la hoja de sierra producen cortes
deficientes. Por lo tanto, limpie la hoja de sierra inmediatamente después de su
uso.

PROTECCION DEL MEDIOAMBIENTE
No deseche esta herramienta con los desechos domésticos.
Deseche este producto en las instalaciones correspondientes.
Consulte a su autoridad local o el distribuidor sobre el reciclaje.



Exploding View




Spare Part List

No. Part Description No. Part Description
1 press plate screw M8*16 33 nut M5

2 upper press plate 34 right handle

3 down press plate 35 shield sleeve
4 screw M4x8 36 screw ST4x14A
5 bearing press plate 37 press plate

6 blade cover 38 switch

7 bearing 6202 39 left handle

8 screw M5x14 40 screw ST4x16B
9 front cover 41 screw M5x25
10 output shaft 42 screw ST4x60
11 woodruff key 3x10 43 stator

12 big gear 44 motor house
13 clamp springp12 45 screw M5x30
14 bearing 626 46 tension spring
15 screw M5x6 47 brush holder
16 blade cover spring 48 carbon brush 7*11*16
17 screw M8x20 49 brush holder cap
18 screw M6x20 50 cable

19 limit column 51 nut M6*14
20 gear box 52 washer ¢6.2x¢p16x1
21 washer ¢8.5xp20x1.8 53 washer ¢10.5x@20x1
22 nut M8*13 54 nut M8

23 tighten wrench 55 pin  @6x35
24 screw ST4x14BT 56 baseplate

25 bearing 6001 57 spanner

26 spring

27 self lock f

28 rotor

29 creep distance ring

30 bearing 608

31 bearing sleeve

32 wind shield
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