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IMPORTANT: This operational manual kindly show you how to install, debug,
operate and maintain the welder. Read this instructions carefully and you will
understand how to use it to reduce the risk of error operation.

Warning!
This machine should be operated and maintained by full-time staffs or
professionals. You are not allowed to operate and repair it unless read this
manual in advance!

FIWM welder uses imported IGBT and fast recovery diodes as main
electric components. It is supplemented by a specially developed main
PCB board. In addition, the uniform regulation of welding current has
been designed to guarantee the arc reach good welding process
adaptability. What's more, its perfect dynamic protection features
ensure that it is safe and reliable when use. It is ideal for using low

carbon steel, stainless steel, alloy steel etc.

FIWM Features:
60% duty cycle.
Lower cost operation, more portable, more compact, superior output.
Excellent arc properties and solution droplet transfer.
With the protections of over-heating, over-voltage, over-current.
Digital display function when use (only for plastic shell).
Plastic handle makes it easy to carry.
Convenient quick connection for the output makes it quick, safe, simple and

stable.



Self-Protection

* The user must comply with occupational safety and health rules and wear
appropriate labor protective equipment. Try to avoid injury on eye and skin.

* It is safe to cover your head with face mask while welding, only do the
observation on the arc through the window of the mask.

* Don't expose any part of the body at the same time to the welding positive and

negative output terminals without insulated protection.

Cautions

* FIWM Inverter DC Arc welder is a kind of electronic product which makes its
components more easily damaged. While replacing or modulating, the strength
should not be too much in order to avoid causing damage to the device.

* Check the connection to see if it is correct or reliable each time before working.
Besides, ensure the grounding outlet device correct.

* While using, as smoke is harmful to human’s health, the operation must be
carried out in the ventilation and exhaust facilities.

* Prohibit non-professionals to change or replace the welder.

* Since the welder owns strong electromagnetic and radio frequencies, the
people with cardiac pacemakers affected by the interference electromagnetic,
electrical frequency are not allowed to stay nearby.

* When it works, please pay attention to its rated duty cycle. Do not overload.

Safety Precaution for Installation and Location
* In some areas, where something may fall from the sky, personal safety

precaution should be taken.



* In some areas around construction site, something like the dust, acid,
corrosive gases or other substance in the air can nor exceed the standard value
except those generated while welding.

* It is should be equipped in the open air where there is no direct sunlight,
anti-rain, temperature range from -10°C to +40°C and low humidity place.

* 50cm space is needed to ensure good ventilation.

* No metal impurities are tolerant inside the welder.

* In some areas, there is no severe vibration.

* Make sure no interference will be caused to the surrounding in the welding
area.

* Whether the power supply capacity is sufficient to allow the welder to work
normally or not. And a safety protection device should be equipped in the input
power.

* Prevent it from dumping if the welder is put in the place of over 10°incline.

Security Check

The following items must be checked up by the operator each time before access
to the power source.

* Make sure the power socket is reliably grounded.

* Make sure the output terminals are well connected without short circuit.

* Make sure output and input cables are perfect with no exposure.

The welding machine must be inspected by professionals at regular time (not
exceed 6 months). The contents as follow:

* Whether the electronic components are loosed or not and dust removal must
be conducted.

* Whether the panel mounted on the device should be able to guarantee the



normal implementation of the machine.

* Whether the input cables are damaged or not. If yes, safe handling must done.

AWarning!

Disconnect the power source before servicing it. Contact with the
manufacturer or agent immediately to acquire the service and support

skills when users do not have the ability to repair it.

Environment

* Working temperature: -10°C~407C.

* Transportation and storage: -25°C~557C.

* Relative air humidity: 40°C<50%; 20°C<90%.

* The dust, acids, corrosive gases and substance in the ambient air must be
lower normal level except those from welding process.

* Altitude must be less than 1km.

* Keep good ventilation at a distance of 50cm around.

* Put it in somewhere the speed of wind not less than 1m/s.

Input Power

* Power supply waveform should be sine wave and frequency fluctuations with
less than +-1% of its rating.

* The fluctuations of input voltage must be lower than +-10% of the rated

value.

Equipment Principle
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NOTES: This is inverter technology. The main part as follow:

Rectifie—» Filter>» IGB®» Transforrrer Reedifier Choke

Equipment Structure

The FIWM Inverter DC MMA Welder uses portable cabinet structure: the upper
part of front panel has been equipped with welding current adjustment knob,
power indicator (green), abnormal indicator (yellow). The output terminal is
fitted with quick connector both “+” and “-". The back panel owns power switch,
motor fan, input power cable. The inside body of the machine includes PCB main

board, electronic components, radiator etc.

Guide for Marking Models

FIWM %%

> Rated Output Welding Current

—> FIWM

It means FIWM20-140LCD is an Inverter FIWM (Manual Metal Arc Welding)

welding machine and its rated output current can reach 140A.



Technical Data

Item/Model FIWM20-140LCD FIWM20-160LCD FIWM20-180LCD FIWM30-200LCD
Rated Input 220-240+10% 220-240+10% 220-240+10% 220-240+£10%
Voltage (V)

Frequency (Hz) 50/60 50/60 50/60 50/60
Rated Input 6.2 7 8.2 9.3
Capacity (KW)
Rated Input 28 32 37 42
Current (A)
Rated Duty 40% \20°C 40% \20°C 40% \20°C 35% \25C
Cycle
No Load Voltage 65 65 65 65
V)
Output Current 20~140 20~140 20~160 30~200
Range (A)
Efficiency (%) >85 >85 >85 >85
Protection Class IP21S IP21S IP21S IP21S
Insulated Grade F F F F
Electrode Size 1.6~3.2 1.6~4.0 1.6~4.0 1.6~5.0
(mm)
Cooling Type AF AF AF AF
Overall 265x115x170 265x115x170 265x115x170 265x115x170
Dimension
(mm)

2.68 2.70 2.70 3.26

Net Weight (KG)




Symbol Chart

Note that only some of these symbols will appear on your model.

U On Hz Hertz (cycles /
sec)
@ Off f Frequency
5 Dangerous — Negative
Voltage
A Increase / _I_ Positive
Decrease
~ AC Auxiliary | Direct Current
Power (DC)
= Fuse @ Protective Earth
A Amperage D Line
V Voltage 1 "o Single Phase
3Ny Three Phase X Duty Cycle
o SMAW f= GMAW
— —
& GTAW J;[g High Temperature
olo Wire Feed J:;I Welding Gun
Function
Installation

Connection

* The welder should be placed in dry and dusty surrounding where there is no

corrosive chemicals, flammable, explosive gases.

* Avoid direct sunlight and rain. And maintain the ambient temperature ranging

from -10°C to 40°C.
* The space of 50cm should be left around the equipment.

* If indoor ventilation is not good enough, the ventilation exhaust device should

be installed.




Power Source Connection

Access the back panel (power source cable) to the power supply which is
equipped with circuit breakers and grounding line (grid), and it is strictly
prohibited that ground wire is connected to the grid, otherwise bear your own
consequences.

Electrode Polarity (see above picture)
Connect the quick plug with electrode holder to the positive terminal and then
tightened them up clockwise.

Workpiece Connection

Connect the quick plug with earth clamp to the negative terminal on the front
panel below. And then tighten them up. Access the earth clamp to the
workpiece.

Warning!

It is forbidden to connect the workpiece to the welder with iron or other
poor conductors.

Operation Instruction

NOTES: The case protection class is IP21S. Finger or round bars especially
metal rod must be less than 12.5mm and it can not be inserted into the welder.
Also you can not press it heavily.

1 Negative Terminal
2 Positive Terminal

3 LCD display

4 Power Switch
5 Power Cable

NOTES: When the welder works for a long time, the high temperature indicator



will light. This means the inside temperature has exceeded its standard. And
you must turn off the power immediately for a period until it recovers.

* You have to wear canvas overalls and face mask to prevent from arc light and
heat radiation.

* Vibration screen should be laid out to prevent others from arc light.

* Inflammable and explosive stuffs are not allowed to pile up. All the
connections must be right, reliable.

Instruction for VRD functions: When machine is in MMA function, Long press the
selective switch for 4-5 seconds, then the VRD is on, repeat the same operation,
the VRD is off.

The VRD function is only for FIWM

Procedure

a) Connect to the power switchdigital ammeter lights on.

b) To adjust the current potentiometer to the required value of the welding.
c) Pick up electrode holder, and point at the welding edge. Then put the

electrode on the workpiece, you can start welding.

Electrode Replacement

When the electrode is left only 2~3cm away from the holder, you have to replace
new one to go on working.

NOTES: When the electrodes combustion is in process at high heat, do
not touch it with bare hands while replacing it. Besides, the electrode
head down should be unified in a metal container. And the cover
coating should not be caught by the holder. Scratch gently when
igniting the arc, otherwise it is easy to come across the phenomenon of

sticking electrode.

Slag Removal
After finishing work, you should remove the slag with specific knock residue

tools in the way of knocking.



AWarning!

The welding slag should not be removed until it is cooled down. Don’t point it at

the other people while knocking on the slag incase that it will do harm with

pop-up slag.

Maintenance

* The major difference between inverter arc welder and traditional welder is the
inverter welder has lots of advanced electronic components. What's more, it is
high technology product. And this requires high skill maintenance.

* It is very essential to do daily maintenance. You must be responsible for
examination and repair. Once you do not have the ability to check it, kindly

contact with manufacturer to acquire the service and support of technology.

The following is the steps for maintaining:

a) Dust removal.

b) Remove dust by professionals with dry and clean compressed air (using a
compressor or Paper Tiger) regularly. Meanwhile, check inter circuit of welding
machine regularly and make sure the cable is connected correctly and
connectors are connected tightly. If scale and loose are found, please give a
good polish to them. Then connect them again tightly. Generally, if welding
machine is operating in environment where there is no heavy accumulated dust,
the machine need remove dust once a year. If in the environment where is
polluted with smokes and polluted air, it is needed to be removed once or even
twice of each season.

¢) To maintain good contact with cable and plugs.

d) Check up the contact conditions of cable and plug frequently, at least once a
month for stationary use.

AWarning!

Due to high voltage in the main circuit of the welder, you need to do the
safety precaution measure to prevent accidental electric shock. Don’t
open the shell except for the professionals. Remember to turn off the
power before removing dust. And don't meddle with the connections

and components when doing this work.

Transportation and Storage



*  This machine is an indoor equipment and the attacks of rain and snow should
be avoided in the process of transportation and storage. While loading and

unloading, more attention should be paid on the package with words of warning.
Storage warehouse should be kept dry with good air circulation and no corrosive

gas or dust. The temperature should be maintained from -25C to 55C and
relative humidity must be lower than 90%.

*

If the products are still needed to continue storing after stripping, repacking

should be carried out according to original package’s requirement. Remember
before storage, don't forget to clean and seal it with plastic bags.

*

Users should maintain the cartons and shock blocks in order to be properly

packaged in need of long distant transportation. For the long distant
transportation, it should be retrofitted with a wooden case and mark the “up” or
“rain” symbols.

Basic Troubleshooting

No. Description Possible Cause Remedy
1 Abnormal indicator Bad ventilation leads to | Improve ventilation
overheating protection conditions
High environmental temperature | Automatic recovery
after decreasing
Exceed rated duty cycle Replace potentiometer
2 Current knob broken Potentiometer damaged Replace it
3 Motor fan can’t work or | Bad power switch Replace the switch
low rotational speed Bad fan Replace the fan
Led broken Check the circuit
4 No open circuit voltage Overheating See point 1
Bad power switch Replace the switch
5 Electrode holder cable is | Capacity on electrode holder is | Replace larger capacity
too hot; output | too small electrode holder
terminals are too hot. Cable is too thin Replace a proper cable
Socket is loosen Remove the oxide coat




and re-tight it

6 Power off Power capacity is not big enough | Enlarge the capacity
Welding process Contact the supplier
7 Other problems Contact the supplier

A Warning!

The machine has the function of prohibit switching power supply in rapid succession within a

short period of time for switching on and off. The power will not open then (the indicator light

is not on or the fan does not work or there is no-load voltage). Shut down the power switch

and resume back to normal after a few minutes.

Interconnection Diagram
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Accessories
No. Description Qty. | Pic
1 MMA Welder 1set
2 Operator’s Manual 1pc




3 Electrode Holder 1pc

4 Earth Clamp 1pc :
5 Face Mask with Filter 1pc .
6 Brush & Hammer 1pc f

NOTES: All above mentioned are based on the ordering contact unless

otherwise agreed by the parties.



Declaration of Conformity

We,Ebic Tools Limited,
Fengsheng Science Technology park,
No.119 Software Avenue, Nanjing, China.

Declare that the product:
Designation: Inverter welding machine
Model: FIWM20-140LCD/FIWM20-160LCD
FIWM20-180LCD/FIWM30-200LCD

Complies with the following Directives:
2014/30/EU Electromagnetic Compatibility Directive
2014/35/EU Low Voltage

Standards and technical specifications referred to:

EN 55011-1:2014
EN 61000-3-11:2000
EN 61000-3-12:2011

EN60974-1:2012

EN60974-10:2007

Authorised Signatory and technical file holder

Date :10/03/2020

Signature:

Yaulin He

Name / title:Yulin He / Quality Manager



Polski

WAZNE: Niniejsza instrukcja obstugi uprzejmie pokazuje, jak zainstalowag,
debugowac, obstugiwac i konserwowad spawacza. Przeczytaj uwaznie niniejszg
instrukcje, a zrozumiesz, jak z niej korzysta¢, aby zmniejszy¢ ryzyko
wystgpienia btedu.

Ostrzezenie!

To urzadzenie powinno by¢ obstugiwane i konserwowane przez personel
etatowy lub specjalistow. Nie wolno go obstugiwac i naprawia¢, chyba ze
wczesniej przeczyta ten podrecznik!

Spawarka FIWM wykorzystuje importowane diody IGBT i diody szybkiego
odzyskiwania jako gtéwne elementy elektryczne. Uzupetnia jg specjalnie
zaprojektowana gtéwna ptytka drukowana. Ponadto zaprojektowano jednolitg
regulacje pradu spawania, aby zapewni¢ osiggniecie przez tuk dobrej zdolnosci
do dostosowania procesu spawania. Co wiecej, jego doskonate funkcje ochrony
dynamicznej zapewniajg bezpieczenstwo i niezawodnos¢ podczas uzytkowania.
Idealnie nadaje sie do stosowania stali niskoweglowej, stali nierdzewnej, stali

stopowej itp.

Funkcje FIWM:

60% cykl pracy.

Nizsze koszty eksploatacji, bardziej przenosny, bardziej kompaktowy, lepsza
wydajnosé.

Doskonate wtasciwosci tuku i przenoszenie kropelek roztworu.

Z zabezpieczeniami przed przegrzaniem, przepieciem i przetezeniem.

Funkcja wyswietlacza cyfrowego podczas uzytkowania (tylko w przypadku



plastikowej obudowy).
Plastikowy uchwyt utatwia przenoszenie.
Wygodne szybkie podtaczenie wyjscia sprawia, ze jest ono szybkie,

bezpieczne, proste i stabilne.Dane techniczne

Samoobrona

* Uzytkownik musi przestrzegaé zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
nosi¢ odpowiedni sprzet ochrony pracy. Staraj sie unikac¢ obrazen oczu i skéry.
* Podczas spawania mozna bezpiecznie zakry¢ glowe maska na twarz, obserwuj
tuk tylko przez okno maski.

* Nie wystawiaj zadnej czesci ciata jednoczesnie na dodatnie i ujemne zaciski

wyjsciowe spawania bez izolowanej ochrony.

Przestrogi

* Falownik spawalniczy z falownikiem pradu statego FIWM jest rodzajem
produktu elektronicznego, ktéry utatwia jego uszkodzenie. Podczas wymiany
lub modulacji sita nie powinna by¢ zbyt duza, aby unikna¢ uszkodzenia
urzadzenia.

* Sprawdz potgczenie, aby sprawdzi¢, czy jest poprawne lub niezawodne za
kazdym razem przed rozpoczeciem pracy. Ponadto upewnij sie, ze urzadzenie
uziemiajgce jest prawidtowe.

* Podczas uzywania, poniewaz dym jest szkodliwy dla zdrowia ludzi, operacje
nalezy przeprowadzaé¢ w urzadzeniach wentylacyjnych i wyciggowych.

* Zabrania sie osobom nie bedgcym profesjonalistami zmiany lub wymiany

spawacza.



* Poniewaz spawacz posiada silne czestotliwosci elektromagnetyczne i radiowe,
osobom z rozrusznikami serca dotknietymi zaktdceniami elektromagnetycznymi
czestotliwosci elektrycznej nie wolno przebywaé w poblizu.

* Gdy dziata, nalezy zwréci¢ uwage na jego znamionowy cykl pracy. Nie

przecigzaj.

Srodki ostroznoéci dotyczace instalacji i lokalizacji

* W niektérych obszarach, gdzie co$ moze spasc¢ z nieba, nalezy podjgé srodki
ostroznosci.

* W niektorych obszarach wokot placu budowy cos takiego jak pyt, kwas, zrace
gazy lub inne substancje w powietrzu nie mogg przekraczac¢ wartosci
standardowej, z wyjatkiem tych powstajacych podczas spawania.

* Powinien by¢ wyposazony na wolnym powietrzu, gdzie nie ma bezposredniego
Swiatta stonecznego, przeciwdeszczowego, w zakresie temperatur od -10 C do
+ 40 C i niskiej wilgotnosci.

* Potrzebna jest przestrzen 50 cm, aby zapewni¢ dobra wentylacje.

* Zadne zanieczyszczenia metaliczne nie sg tolerowane przez spawacza.

* W niektdérych obszarach nie wystepujg silne wibracje.

* Upewnij sie, ze w obszarze spawania nie zostang wprowadzone zadne
zaktécenia.

* Czy pojemnosc¢ zasilacza jest wystarczajgca, aby spawacz mdégt normalnie
pracowad, czy nie. I urzadzenie zabezpieczajace powinno by¢ wyposazone w
moc wejsciowa.

* Zapobiegaj zrzucaniu, jesli spawacz zostanie umieszczony w miejscu o

nachyleniu wiekszym niz 10 °.



Kontrola bezpieczenstwa

Przed dostepem do zrddta zasilania operator musi sprawdzi¢ nastepujace
elementy.

* Upewnij sie, ze gniazdo zasilania jest niezawodnie uziemione.

* Upewnij sie, ze zaciski wyjsciowe sg dobrze podigczone bez zwarcia.

* Upewnij sie, ze kable wyjsciowe i wejsciowe sg idealne bez ekspozyciji.

Spawarka musi by¢ regularnie sprawdzana przez profesjonalistow (nie diuzej
niz 6 miesiecy). Zawartos¢ w nastepujacy sposob:

* Niezaleznie od tego, czy elementy elektroniczne sg poluzowane, czy nie,
nalezy usuna¢ kurz.

* Czy panel zamontowany na urzadzeniu powinien by¢ w stanie zagwarantowac
normalne wdrozenie maszyny.

* Czy kable wejsciowe sg uszkodzone czy nie. Jesli tak, nalezy to zrobié

bezpiecznie.

A Ostrzezenie!

Przed serwisowaniem odlacz zrodlo zasilania. Natychmiast skontaktuj
sie z producentem lub przedstawicielem, aby naby¢ umiejetnosci

obstugi i wsparcia, gdy uzytkownicy nie maja mozliwosci ich naprawy.

Srodowisko

* Temperatura pracy: -10 'C ~ 40 C.

* Transport i przechowywanie: -25 C ~ 55 C.

* Wzgledna wilgotnos¢ powietrza: 40 C <50%; 20 C <90%.

* Pyt, kwasy, zrace gazy i substancje w otaczajagcym powietrzu musza miec



nizszy poziom normalny, z wyjatkiem tych pochodzacych z procesu spawania.
* Wysokos¢ musi by¢ mniejsza niz 1 km.
* Utrzymuj dobrg wentylacje w odlegtosci 50 cm wokot.

* Umies¢ go gdzies przy predkosci wiatru nie mniejszej niz 1 m/ s.

Moc wejsciowa

* Ksztatt fali zasilacza powinien by¢ falg sinusoidalng i fluktuacjami
czestotliwosci o wartosci mniejszej niz + -1% jego wartosci znamionowej.
* Wahania napiecia wejsciowego muszg by¢ mniejsze niz + -10% wartosci

Znamionowej.

Zasada wyposazenia
UWAGI: To jest technologia falownika. Gtdwng czes¢, jak nastepuje:

Filtr prostownika IGBT Dfawik prostownika transformatora

Struktura sprzetu

Falownik FIWM DC MMA Welder wykorzystuje przenosng konstrukcje szafy:
gorna czesc¢ panelu przedniego zostata wyposazona w pokretto regulacji pradu
spawania, wskaznik zasilania (zielony), wskaznik nienormalny (zo6tty). Terminal
wyjsciowy jest wyposazony w szybkie ztacze ,,+" i ,-". Na tylnym panelu
znajduje sie wytacznik zasilania, wentylator silnika, wejsciowy kabel zasilajacy.
Wewnetrzna czes¢ maszyny zawiera ptyte gtdwng PCB, elementy elektroniczne,

chtodnice itp.



Przewodnik po oznaczaniu

FIWM

* %k %

modeli

—D

Znamionowy

spawania

FIWM

wyjsciowy

prad

Oznacza to, ze FIWM20-140LCD jest spawarka inwertorowg FIWM (reczne

spawanie fukowe w metalu), a jej znamionowy prad wyjsciowy moze osiggnac

140A.

Dane techniczne

Model

parametry

FIWM20-140LCD

FIWM20-160LCD

FIWM20-180LCD

FIWM30-200LCD

Napiecie

zasilania (V)

220-240+£10%

220-240+10%

220-240+10%

220-240+10%

Czestotliwos 50/60 50/60 50/60 50/60

¢ (H2
Wydajnosc 6.2 7 8.2 9.3
nominalna (KW)
Prad wejsciowy 28 32 37 42
(A
Cykl pracy (%) 40% \20°C 40% \20°C 40% \20°C 35% \25C
Napiecie bez 65 65 65 65

obcigzenia (V)




Prad wyjsciowy 20~140 20~140 20~160 30~200
A

Wydajnos¢ (%) >85 =85 >85 =85
Klasa ochrony 1P21S 1P21S IP21S IP21S
Klasa izolacji F F F F
Elektrody( @) 1.6~3.2 1.6~4.0 1.6~4.0 1.6~5.0
Cooling Type AF AF AF AF
Catkowity wymiar 265x115x170 265x115x170 265x115x170 265x115x170
(mm)

Waga netto (KG) 2.68 2.70 2.70 3.26

Instalacja

Potaczenie

* Spawacz powinien by¢ umieszczony w suchym i zakurzonym otoczeniu, w
ktdrym nie ma zracych chemikalidw, tatwopalnych, wybuchowych gazéw.

* Unikaj bezposredniego $wiatta stonecznego i deszczu. I utrzymuj temperature
otoczenia w zakresie od -10 ‘C do 40 C.

* Wokot urzadzenia nalezy pozostawié¢ 50 cm przestrzeni.

* Jesdli wentylacja wewnetrzna nie jest wystarczajgca, nalezy zainstalowac

urzadzenie wyciggowe.

Podtaczenie zrddta zasilania

Uzyskaj dostep do tylnego panelu (kabel zrédfa zasilania) do zasilacza, ktory
jest wyposazony w wytgczniki i linie uziemiajaca (sie), i jest surowo zabronione,
aby przewdd uziemiajacy byt podtgczony do sieci, w przeciwnym razie

poniesiesz wiasne konsekwencje.




Polaryzacja elektrody (patrz zdjecie powyzej)
Podiacz szybkg wtyczke z uchwytem elektrody do dodatniego zacisku, a

nastepnie dokrec¢ je zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

Potaczenie przedmiotu obrabianego

Podiacz szybkg wtyczke z zaciskiem uziemiajacym do ujemnego zacisku na
panelu przednim ponizej. A nastepnie dokrec¢ je. Uzyskaj dostep do zacisku
uziemiajgcego do przedmiotu obrabianego.

Ostrzezenie!

Zabrania sie tgczenia przedmiotu obrabianego ze spawaczem za pomocq

zelazka lub innych ztych przewoddw.

Instrukcja operacji
UWAGI: Klasa ochrony skrzynki to IP21S. Palce lub okragte prety, zwiaszcza

metalowy pret, muszg mie¢ mniej niz 12,5 mm i nie mogq by¢ wktadane do

spawacza. Nie mozesz tez mocno naciskac.

4
3

5
2
1

1 zacisk ujemny



2 biegun dodatni
3 wyswietlacz LCD
4 Przetgcznik zasilania

5 Kabel zasilajacy

UWAGI: Gdy spawacz dziata przez dtugi czas, zaswieci sie wskaznik wysokiej
temperatury. Oznacza to, ze temperatura wewnetrzna przekroczyfa swaoj
standard. I musisz natychmiast wytgczy¢ zasilanie na pewien czas, az do
odzyskania.

* Musisz nosi¢ ptécienny kombinezon i maske na twarz, aby uniknac¢ Swiatta
tuku i promieniowania cieplnego.

* Ekran wibracji powinien by¢ tak utozony, aby uniemozliwi¢ innym zajarzenie
Swiatta.

* Materiaty tatwopalne i wybuchowe nie mogaq sie kumulowaé. Wszystkie

potaczenia muszg by¢ prawidtowe, niezawodne.

Instrukcja dla funkcji VRD: Gdy maszyna jest w trybie MMA, nacisnij dtugo
przycisk selektywny przez 4-5 sekund, nastepnie VRD jest wigczony, powtdrz te
samg operacje, VRD jest wytgczony.

Funkcja VRD dotyczy tylko FIWM

Procedura
a) Podiacz do przetacznika zasilania. Kontrolki amperomierza zapalajq sie.
b) Aby dostosowac potencjometr pradu do wymaganej wartosci spawania.

c) Podnies$ uchwyt elektrody i skieruj go na krawedz spawalniczg. Nastepnie



umiesc¢ elektrode na elemencie, mozesz rozpoczac spawanie.

Wymiana elektrody

Gdy elektroda pozostanie tylko 2 ~ 3 cm od uchwytu, musisz wymieni¢ nowa,
aby kontynuowac prace.

UWAGI: Gdy spalanie elektrod odbywa sie w wysokiej temperaturze, nie
dotykaj go gotymi rekami podczas wymiany. Poza tym gtowice elektrody
skierowang w dét nalezy utozy¢ w metalowym pojemniku. A powtoka ochronna
nie powinna zostac ztapana przez posiadacza. Delikatnie zarysuj podczas
zapalania tuku, w przeciwnym razie fatwo bedzie zauwazyc¢ zjawisko

przywierania elektrody.

Usuwanie zuzla
Po zakonczeniu pracy nalezy usung¢ zuzel za pomocg specjalnych narzedzi do

usuwania pukania na drodze pukania.

Ostrzezenie!
Zuzla spawalniczego nie nalezy usuwaé, dopdki nie ostygnie. Nie
kieruj go w strone innych ludzi, pukajac w zuzel, poniewaz moze to

zaszkodzi¢ pop-up zuzlem.

Konserwacja
* Gldwnag roéznicg miedzy spawarka inwertorowg a tradycyjng jest to, ze
spawarka inwertorowa ma wiele zaawansowanych elementéw elektronicznych.

Co wiecej, jest to produkt wysokiej technologii. A to wymaga utrzymania



wysokich umiejetnosci.
* Bardzo wazna jest codzienna konserwacja. Musisz by¢ odpowiedzialny za
kontrole i naprawe. Gdy nie bedziesz w stanie tego sprawdzi¢, skontaktuj sie z

producentem, aby uzyskac ustuge i wsparcie techniczne.

Oto kroki do utrzymania:

a) Usuwanie pytu.

b) Regularnie usuwaj kurz przez profesjonalistow suchym i czystym sprezonym
powietrzem (uzywajac kompresora lub Paper Tiger). W miedzyczasie regularnie
sprawdzaj obwdd obwodu spawarki i upewnij sie, ze kabel jest prawidtowo
podtaczony, a ztacza sg szczelnie potgczone. Jesli zostang znalezione tuki i luzne,
prosze dobrze je wypolerowac. Nastepnie ponownie je mocno potacz.
Zasadniczo, jesli spawarka pracuje w $srodowisku, w ktorym nie ma silnie
nagromadzonego pytu, maszyna musi usuwac pyt raz w roku. Jesli w sSrodowisku,
w ktorym jest zanieczyszczony dymem i zanieczyszczonym powietrzem, nalezy
go usungc raz lub nawet dwa razy w sezonie.

c) Aby zachowa¢ dobry kontakt z kablem i wtyczkami.

d) Sprawdzaj czesto styki kabla i wtyczki, przynajmniej raz w miesigcu w
przypadku uzytkowania stacjonarnego.

Ostrzezenie!

Ze wzgledu na wysokie napiecie w gtdwnym obwodzie spawarki nalezy podjaé
srodki ostroznosci, aby zapobiec przypadkowemu porazeniu prgdem
elektrycznym. Nie otwieraj powtoki z wyjatkiem profesjonalistow. Pamietaj, aby
wytaczy¢ zasilanie przed usunieciem pytu. I nie wtracaj sie w potaczenia i

komponenty podczas wykonywania tej pracy.



Przewozenie i przechowywanie

* Ta maszyna jest sprzetem do uzytku w pomieszczeniach, dlatego podczas
transportu i przechowywania nalezy unikac¢ atakéw deszczu i $niegu. Podczas
zatadunku i roztadunku nalezy zwrdécié¢ wieksza uwage na paczke ze stowami
ostrzezenia. Magazyn powinien by¢ utrzymywany w stanie suchym, z dobrg
cyrkulacjg powietrza i bez zracego gazu lub pytu. Temperatura powinna by¢
utrzymywana w zakresie od -25 ‘C do 55 C, a wilgotnos¢ wzgledna musi by¢
nizsza niz 90%.

* Jesli produkty sg nadal potrzebne do dalszego przechowywania po roztozeniu,
przepakowanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami oryginalnego
opakowania. Pamietaj przed przechowywaniem, nie zapomnij wyczyscic i
uszczelni¢ plastikowymi torbami.

* Uzytkownicy powinni przechowywac kartony i bloki amortyzujace, aby byty
odpowiednio zapakowane i wymagajq transportu na odlegtos¢. W przypadku
transportu na dalekie odlegtosci nalezy go wyposazy¢ w drewniang skrzynke i

oznaczy¢ symbole ,do géry” lub ,deszcz”.

Na terenie UE, powyzszy symbol oznacza, ze produktu nie wolno wyrzucac razem z
odpadkami domowymi. Po zakohczeniu okresu uzytkowania nie wolno wyrzucac
niniejszego produktu poprzez normalne odpady komunalne, lecz nalezy go oddac do
punktu zbidrki i recyklingu urzadzen elektrycznych i elektronicznych. Informuje o tym
symbol, umieszczony na produkcie, instrukcji obstugi lub opakowaniu. Dzieki powtérnemu
uzyciu, wykorzystaniu materiatow lub innym formom wykorzystania zuzytych urzadzen
wnoszg Panstwo istotny wktad w ochrone naszego Srodowiska.



Deklaracja zgodnosci C€

Firma Ebic Tools Limited deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze produkty:
FIWM20-140LCD,FIWM20-160LCD, FIWM20-180LCD FIWM30-200LCD spetniajg normy
CE:
EN 60974 oraz przepisy dyrektyw:

2014/30 / EU, 2014/35/ EU.
Dokumentacja techniczna (10.03.20120) na:

Youlin He

Signature:

Name / title:Yulin He / Quality Manager

Deklaracja zgodnosci C€

Firma Martech Grupa Narzedziowa s.c. deklaruje z peing odpowiedzialnoscia, ze
produkty: FIWM20-140LCD, FIWM20-160LCD, FIWM20-180LCD FIWM30-300LCD
spetniaja normy CE:

EN 60974 oraz ze spelnia nastepujgce standardy dyrektyw:

2014/30 / EU, 2014/35/ EU.

Zgodnosé
potwierdza:
Martech Grupa Narzedziowa s.c.

Marcin Krzywkowski, Marek Kopaczynski

Dane importera:

Martech Grupa Narzedziowa s.c.
ul. Paderewskiego 96

35-328 Rzeszdow

Rok produkcji:
2020
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Spare Part List

1 Radiator 4 10 Fixed support 19 Rectifier bridge
2 Radiator 2 11 Rectifier board 20 Handle
3 Protective cover 12 Temperature sensor 21 Handle
4 Radiator 3 13 EURO Quick connector 22 Handle
socket
5 Radiator 1 14 Adapting piece 23 Machine case
6 Rear plastic panel 15 Transformer 24 Main PCB board
7 Power switch 16 Front panel 25 IGBT
8 Base plate 17 Front plastic panel 26 IGBT insulating block
9 Power line buckle 18 Control board
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